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Produktinformation

DELFLEET 280 - F343

PRODUKT

Delfleet 280 bindemedel F343
Delfleet MS-hardare F361
Delfleet MS-hardare snabb F362
Delfleet langsam fortunning F371
Delfleet medelsnabb fértunning F372
Delfleet snabb fértunning F373
Delfleet accelerator F381

PRODUKTBESKRIVNING

Delfleet 280 &r ett 2K topplacksystem som ar utvecklat speciellt f6r marknaden for yrkesfordon.
Delfleet 280-tekniken kombinerar utseende och héllbarhet med enkel applicering pa stora omraden.

Delfleet-systemet med héardare och fortunning innebér att sprutegenskaperna kan anpassas efter olika
appliceringsmetoder, forhallanden och lackerings objekt.

FORBEHANDLING AV UNDERLAG

Forbered underlaget sa har:

Originallackering och fabriksprimer i gott skick ska RENGORING

avfettas, rengéras och torrslipas med P320-360 (eller

vatslipas med P600) innan topplack appliceras. Underlaget som ska lackeras maste
vara torrt och rent och fritt fran rost,

Stal, aluminium, GRP och zinkbelagt stal ska fett och slappmedel.

forprimas med lamplig Delfleet-primer for att
sékerstalla korrekt vidhaftning mellan skikten och rétt Underlagen maste férberedas noga

skydd av underlaget. med en kombination av

Anvand inte 280 ovanpa: rengoringsmedel D845 och Spirit
Ytor med termoplastakryl Wipe D837 (eller D842 lag-VOC-
Syntetlack om det inte &r helt torrt rengoring).

Vattenbaserade primer om de inte &r helt torra.

Dessa produkter ar avsedda endast fér yrkesmassig anvandning.
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FORBEREDNING OCH APPLICERING

1)

HVLP/tryck

Efter volym

F343 3
F36* 1
F37* 0,5

Airless/Airmix

Efter volym
F343 3
F36* 1
F37* 0,75

Brukstid vid 20 °C: Obegransad

<18°C -:F362 &

18-25°C -: F361 &

>25°C- F361 & F371

2 bar ingangstryck

Vatska

F372/F373 F372/F371

HVLP TRYCK AIRLESS/AIRMIX
S Viskositet: 15-18 sek 15-18 sek

14-16 sek DIN4/20°C
DIN4/20°C DIN4/20°C
>n 0,85-1,1 mm 0,22-0,28mm
A11ni - 2 bar ingangstryck | Airless-: 1 750-2 250 psi
Installning av spruta: 1,4-1,8 mm gangstry! p

Airmix-: 1 000-1 500 psi

280-320 cc/min 20-25 psi vid
munstycket
 a— E
“ Antal skikt: 2 2 1-2
20°C avluftning:
ztztz Mellan skikt 15 minuter 15 minuter 15 minuter
R, Foére dverlackering 18 timmar 18 timmar 18 timmar
Fore ugnstorkning 15 minuter 15 minuter 15 minuter
HVLP TRYCK AIRLESS/AIRMIX
Torktider: 20°C dammfri: 25 minuter 25 minuter 25-30 minuter
20°C genomtorr Over natten Over natten Over natten
60°C ugnstorkning 40 minuter 40 minuter 45-60 minuter
(metalltemp.)
IR mellanvag 10-15 minuter 10-15 minuter Ej relevant
Torrfilms- Mini 40 pm 40 um 50 pm
tjocklek: inimum
Maximum 60 pm 60 pm 70 um
Teoretisk tackning: 6-7m°/l 6-7m?/| 5.6 m?l

Teoretisk tdckning med 100 % o6verforingseffektivitet vid angivna filmtjocklekar.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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EGENSKAPER OCH BEGRANSNINGAR

Vid lagre temperaturer eller 6kad hérdningstid/forkortad maskeringstid, kan F381 Delfleet accelerator tillsattas
med 2-4 viktprocent till den anvéndningsklara blandningen for att forkorta torktiden markant. Som alternativ kan

F381 tillsattas direkt i fargblandningen fore aktiveringen med 3-6 viktprocent. Tillsats av F381 forkortar brukstiden.

RENGORING AV UTRUSTNING

Rengor all utrustning noggrant efter anvandning med tvattfértunning.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionell lackering av fordon och far inte
anvandas till andra andamal &n de som foreskrivs. Informationen i detta datablad baseras pa de
vetenskapliga och tekniska kunskaper som ar kénda i dag. Det ar anvandarens ansvar att vidta alla
nodvandiga matt och steg for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda andamalet. For
information om halsa och sakerhet, se produktens sékerhetsdatablad som ocksa finns pa:
http://iwww.ppg.com/PPG MSDS

PPG Scandinavia 8 '
Tigervej 37

4600 Kgge

Denmark

TLF: +45 43 43 65 66
FAX: +45 43 43 81 88

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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