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Produktinformation

DELFLEET 350 — F341

PRODUKT

Delfleet 350 bindemedel F341
Delfleet MS hérdare F361
Delfleet MS snabb héardare F362
Delfleet langsam foértunning F371
Delfleet medelsnabb fértunning F372
Delfleet snabb fortunning F373
Delfleet accelerator F381

PRODUKTBESKRIVNING

Delfleet 350 &r ett 2-packs topplacksystem med hdga prestanda, specialutvecklat for yrkesfordonsmarknaden.
Delfleet 350-tekniken kombinerar utseende och hallbarhet med enkel applicering pa stora ytor.
Delfleet-systemet med hardare och fortunning innebér att sprutegenskaperna kan varieras efter

appliceringsmetod, forhallanden och typ av objekt.

FORBEHANDLING AV UNDERLAG

Forbered underlaget sa har:

Originallacker och underlag i gott skick maste avfettas, rengéras och RENGORING

torrslipas med P320-P360 Det underlag som ska lackeras

(P600 vat) fore applicering av topplack. maste vara tort, rent och fritt fran
korrosions-, fett- och andra

Stal, aluminium, GRP och zinkbelagt stal maste férgrundas med féroreningar.

tillamplig Delfleet primer for att garantera god vidhéftning mellan

skikten och underlagsskydd. Underlaget maste vara grundligt
preparerat med en kombination av

Anvand inte F350 dver -: D845 avfettning & D837 Spirit Wipe

termoplastakryllacker (eller D842 1ag-VOC-reng6ring)

syntetiska lacker om de inte &r helt torra

vattenbaserade primer om de inte ar helt torra.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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FORBEREDELSE OCH APPLICERING

HVLP / tryck Airless/Airmix
|:| U Efter volym Efter volym
. :|:| F341 2 F341 2
F36* 1 F36* 1
F37* 0,5 F37* 0-5
Brukstid vid 20°C -: 8tim <18°C -: 18-25 °C -: > 25°C -:
F362/F372/ | F361/F372/ F361/ F371
F373 F371
HVLP TRYCK: AIRLESS/AIRMIX
Viskositet:

.

15-17 sek DIN4
/20°C

15-17 sek DIN4 / 20°C

17-25 sek DIN4/20 °C.

9-11 mikron
1,4-1,8 mm. 0.85-1,1 mm. (0,22-0,28 mm)
Installning av spruta: 2 bar 2 bar inloppstryck Airless-: 1750-2250 psi
inloppstryck Fargmangd 280-320 Airmix-: 1000-1500psi
cc/min 20-25 psi
munstyckstryck
C“ Antal skikt: 2 2 1-2
20 °C avluftning:
212t2 Mellan skikt 10-15 min. 10-15 min. 15-20 min.
RN Fore ugnstorkning 15-20 min. 15-20 min. 30 min.
HVLP TRYCK: AIRLESS/AIRMIX
Torktider: 20 °C dammfri: _ _ _
20 °C genomtorr 10-20 min 10-20 min 20-30 min
60 °C ugnstorkning 24 h 24 h 24 tim
(metalltemp) 40 min 40 min 45-60 min
IR mellanvag 10-15 min 10-15 min Rekommenderas ej
. 40 pm 40 pm
Torrfilmstjocklek: | min. 50 um
max 60 pm 60 um
L tEAAL 2 5 70 um
Teoretisk tackning: 8-9 m“/l 8-9 m7/l 5
8 m’/l

Med 100 % o6verforingseffektivitet och angiven skikttjocklek.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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EGENSKAPER OCH BEGRANSNINGAR

For lagre temperaturer eller forbattrad hardning / minskade maskeringstider kan torktiderna minskas avsevart
genom tillséttning av F381 Delfleet accelerator med 2-4 viktprocent till rfu-blandningen. Som alternativ kan

acceleratorn tillsattas direkt till fargblandningen med 3-6 viktprocent innan héardaren tillsatts. Detta paverkar

brukstiden.

RENGORING AV UTRUSTNING

Rengor all utrustning noggrant efter anvandning med tvattfértunning.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionell lackering av fordon och far inte
anvandas till andra andamal an de som foreskrivs. Informationen i detta datablad baseras pa de
vetenskapliga och tekniska kunskaper som ar kénda i dag. Det ar anvandarens ansvar att vidta alla
nodvandiga matt och steg for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda andamalet. For
information om halsa och sakerhet, se produktens sékerhetsdatablad som ocksa finns pa adressen:
http://iwww.ppg.com/PPG MSDS

PPG Scandinavia
Tigervej 37

4600 Kgge
Denmark

TLF: +45 43 43 65 66
FAX: +45 43 43 81 88

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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http://www.ppg.com/PPG_MSDS

