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Produktinformation

2K-HS FILLER D8022

Snabbtorkande 2K-surfacer
Hardare D858

PRODUKTBESKRIVNING

D8022 2K-HS filler ar en hogfyllande gra 2K-surfacer som torkar snabbt i luften. D8022 &r lamplig
for en mangd av PPG:s topplacker for omlackering och kan appliceras som hogfyllande surfacer
eller som surfacer genom en enkel justering av fértunningsmangden i blandningen.

Nar D8022 anvands som hogfyllande surfacer ger den filmtjocklekar pa& upp till 250 um och kan
slipas efter tre timmars lufttorkning vid 20°C. Som surfacer ger D8022 en tjocklek pa ca 100 um och
kan slipas efter bara tva timmar vid 20°C.

D8022 kan appliceras 6ver val forberedda polyesterfiller, dver felfri genomhardad originallack, pa
korrekt forprimade underlag av rent stal och pa vidhéaftningsprimer. D8022 kan lufttorkas,
ugnstorkas eller IR-hardas.

D8022 ar inte lamplig som reparationsprimer under Envirobase baslack.

FORBEREDNING AV UNDERLAGET — AVFETTNING

Borja med att tvatta alla ytor som ska lackeras med tval och vatten. Skolj och 1at torka
fore avfettning med lamplig PPG-rengoring for underlag:

Rengor och torka alla underlag noggrant fére och efter varje steg i férberedningen.
Torka alltid av rengéringsprodukten fran ytan genast med en ren och torr trasa.

Se tekniskt datablad for Deltron rengéring (RLD63V) for lampliga rengérings- och
avfettningsprodukter.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesmassig anvandning.
RLD158V
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FORBEREDNING AV UNDERLAGET - SLIPNING

Rent stal ska slipas latt och vara helt rostfritt fore applicering. D8022 kan appliceras
direkt, men primers for rent stal (Universel eller DP40) rekommenderas om optimal
vidhaftning och korrosionsbestandighet fordras.

Annan ren metall, inklusive zinkbelagt stal, ska primas med Universel eller DP40
innan D8022 appliceras.

Originallack eller primer ska slipas med P320 (torr) eller P360 (vat). Punktprima
ev. ren metall med metallprimer Universel eller DP40.

Polyesterspackel ska torrslipas med diverse slippapper (beroende pa hur D8022
ska anvandas):

P80-P120 om D8022 anvénds som hogfyllande surfacer (2-4 skikt).
P80-P120-P240 om D8022 anvénds som surfacer (1-2 skikt).

BLANDNING EFTER VOLYM

Hogfyllande Surfacer
D8022 3 vol 3 vol
D858 1 vol 1 vol
Fortunning* 0,5 vol 0,9 vol

BLANDNING EFTER VIKT

SOM HOGFYLLANDE

Lagg marke till att vikterna ar adderande (kumulativa). Nollstall inte vagen mellan

tillsatserna.
Sprutbar volym Vikt D8022 Vikt D858 * Vikt fortunning
P y gram gram gram
0,251 260 318,3 342,5
0,51 520 636,5 685
0,751 780 955 1027,5
1,01 1040,0 1273,0 1370,0
151 1560 1910 2055
2,01 2080 2546 2740
251 2600 3183 3425

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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SOM SURFACER

Lagg marke till att vikterna ar adderande (kumulativa). Nollstall inte vdgen mellan

tillsatserna.
Vikt D8022 Vikt D858 *Vikt fortunning
Sprutbar volym
gram gram gram
0,251 238,8 2923 332,4
051 477,6 584,7 664,8
0,751 716,3 877,0 997,3
101 955,1 1169,4 1329,7
151 1432,7 1754,0 1994,5
2,01 1910,2 2192,0 2493,0
251 2387,8 2923,5 3324,0
FORTUNNING
Temperatur Fdrtunning
Upp till 18°C D808 snabb fortunning
18-25°C D866 2K-primerfortunning eller
D807 .
25-35C D812 langsam fortunning
Over35C D869 extra langsam fértunning

INFORMATION OM BLANDADE PRODUKTER

Hogfyllande Surfacer
Anvéandningstid vid 20°C: 30-45 min 45-60 min
Sprutviskositet
DIN4/20°C: 45-50 sek 25 sek

INSTALLNING AV FARGSPRUTAN

Hogfyllande Surfacer
| ey Dj
C Munstycke, sjalvtryck: 1,8 mm 1,6 mm
CIS Munstycke, sug: Rekommenderas €j 1,8 mm
Tryck: Folj spruttillverkarens rekommendationer.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
RLD158V

Sida 3




APPLICERING OCH AVLUFTNING

Hogfyllande Surfacer
Antal skikt: 2-4 1-2
) 2 2 Avluftning vid 20°C:
T T - mellan skikt 10 min 5 min
- fére ugnstorkning 10 min 10 min
TORKTIDER
Hogfyllande Surfacer
Dammfri vid 20°C 15 min 10 min
Slipbar vid 20°C 3 tim2 tim
Genomtorr vid 60°C 30 min* 30 min*
Genomtorr med IR-mellanvag 10 min 10 min

* Torktiderna avser underlag med en metalltemperatur pa 60°C.

FILMEGENSKAPER

Hogfyllande Surfacer
Torrfilmstjocklek:
- max 250 100 p
- min 150 p 75
Teoretisk tackning ** ca 3 m?/liter ca 8 m?/liter

**Teoretisk tackning per sprutfardig liter, med 100 % overforingseffektivitet och med
filmtjockleken mellan angivna minimi- och maximivéarden i torrt tillstand.

SLIPNING

Torr:  P240 foljt av P360 Vat: P600 foljt av P800

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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TOPPLACKERING

Global Refinish System/Deltron BC-baslack

Global Refinish System/Deltron DG-férg utan klarlack

Global Refinish System/Deltron UHS och Deltron Progress DG utan klarlack
Envirobase vattenburen baslack *(se begransningar nedan)

F D8022 2K-HS filler kan 6vermalas direkt med foljande topplacksprodukter:

PUNKTPRIMNING

Punktprimning med D8022 ska ske enligt féljande:

1. Kontrollera att ytan ar grundligt slipad anda fram till platkanten eller till ett avstand
flera centimeter utanfor det skadade omradet, beroende pa vilket avstand som &r
minst.

2. Applicera lampligt antal skikt pa det skadade omradet. Beakta gallande
avluftningstider. Applicera det sista materialskiktet aktiverat och fortunnat 3 : 1 : 2
Over ett storre omrade sa att den tidigare 6versprutningskanten smalter helt.

3. Var noga med att jAmna ut reparationskanten vid slipningen.

ANMARKNING: Utfor aldrig punktreparationer under Envirobase.

BEGRANSNINGAR

Anvand endast D858 hardare med D8022. Accelerator far EJ anvandas.

D8022 och D858 ar kansliga for fukt och darfor maste all utrustning vara helt torr.

Anvand extra langsam fortunning om luftfuktigheten dverstiger 70-80 %.

Anvand inte D8022 om luftfuktigheten dverstiger 80 %.

Om D8022 anvands under Envirobase far den endast anvandas for grundning av hela
paneler.

ANVAND INTE D 8022 FOR PUNKTREPARATIONER.

RENGORING AV UTRUSTNING

Reng0r sprututrustningen noggrant efter anvandning med tvattfértunning.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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D38022

2K-HS FILLER D8022

Blandning efter volym

D:D:D

Som hdgfyllande 3:1:0,5 med D858 hardare och fértunning
Som surfacer 3:1:0,9 med D858 hardare och fértunning
A><B Anvandningstid vid 20°C
30-45 min som hogfyllande
& 45-60 min som surfacer

Appliceringsviskositet

45-50 sek DIN4 — som hogfyllande
S 25 sek DIN4 — som surfacer

Fargsprutebestyckning
>1 1,6-1,8 mm munstycke
—— Antal skikt
— A 2-4 som hégfyllande

1-2 som surfacer

222)))22 Torktider
5 B Dammfri 15 min
Genomtorr vid 20°C 3 tim som hogfyllande
2 tim som surfacer
Genomtorr vid 60°C 30 min
Genomtorr med IR 10 min

Torrfilmstjocklekar
150-250 mikron som hogfyllande
75-100 mikron som surfacer

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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VOC-INFORMATION

EUs gransvarde for denna produkt (produktkategori 11B.c) i anvandningsklar form ar maximalt 540
g/liter VOC.

VOC-halten i denna produkt i anvandningsklar form &r hégst 540 g/liter.

Beroende pa appliceringsmetod kan den faktiska VOC-halten i produkten understiga EU-
direktivets gransvarde.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionell lackering av fordon och far inte
anvandas till andra andamal &n de som foreskrivs. Informationen i detta datablad baseras pa de
vetenskapliga och tekniska kunskaper som &r kénda i dag. Det &r anvandarens ansvar att vidta
alla nédvandiga matt och steg for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda
andamalet. For information om halsa och sakerhet, se produktens sakerhetsdatablad som ocksé
finns p& adressen: http://www.ppg.com/PPG MSDS

PPG Scandinavia ) .
Tigervej 37
4600 Kgge
Denmark

TLF: +45 43 43 65 66
FAX: +45 43 43 81 88

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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