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Produktinformation
2K GREYMATIC UHS PRIMA D8018 vit
Snabbt NS-system o e

PRODUKTBESKRIVNING

2K GreyMatic UHS Prima ar en serie 2K primer-surfacers lampade for en méangd olika
reparationsarbeten. Produkterna ar mangsidiga, snabbtorkande och latta att applicera och slipa. De
ger dessutom utmarkt korrosionsskydd, tackning, ytiamnhet och glans pa en mangd underlag, som
t.ex. felfria originalytor, rent stal, polyesterfiller och vidhaftningsformedlare.

Genom att justera mangden fortunning kan 2K GreyMatic UHS Prima anvéndas som primer-
surfacer, som hogfyllande primer, eller som surfacer vatt-i-vatt. 2K GreyMatic UHS Prima kan
lufttorkas, ugnstorkas eller IR-torkas.

Den kan 6verlackas direkt med Deltron GRS BC, Deltron GRS DG, Deltron GRS UHS, Deltron
Progress UHS DG eller Envirobase baslack.

Genom att kombinera D8018, D8019 och D8024 (se GreyMatic-avsnittet) kan fyra grd nyanser
erhallas. Genom att anvanda ratt gra nyans (GreyMatic 1, 3, 5 eller 7) som tonad grundfarg kan
bade topplacksforbrukning och den totala processtiden reduceras.

FORBEREDNING AV UNDERLAGET — AVFETTNING

Borja med att tvatta alla ytor som ska lackeras med tval och vatten. Skélj och Iat torka
fore avfettning med lamplig PPG-rengoring for underlag:

Rengor och torka alla underlag noggrant fore och efter varje steg i férberedningen.
Torka alltid av rengéringen fran ytan genast med en ren och torr trasa.

Du hittar information om rengérings- och avfettningsmedel pa databladet Deltron
rengéring (RLD63).
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FORBEREDNING AV UNDERLAGET — PRIMNING & SLIPNING

Rent stal ska slipas latt och vara helt rostfritt fore applicering. GreyMatic kan
appliceras direkt, men primers for rent stal (Universel eller DP40) rekommenderas om
optimal vidhéftning och korrosionsbestandighet fordras.

Annan ren metall ska grundas med Universelprimer eller DP40.
- . . o
[ C] ED-lack ska slipas med slippapper P360 (torr) eller P800 (vat).

Originallack- eller primer ska slipas med P280-P320 (torr) eller P400-P500 (vat).
Grunda ev. ren metall med Universelprimer eller DP40.

GRP eller glasfiber ska slipas med P320 (torr).

P80-P120 vid anvandning som hdogfyllande primerfiller.
P80-P120-P240 vid anvandning som primer-surfacer eller surfacer utan slipning.

‘ Polyesterspackel ska torrslipas med diverse slippapper beroende pa hur GreyMatic
ska anvandas:
-
[

HARDARE & FORTUNNING

Med: NS-hardare

Temperatur NS-hardare Fortunning
Upp till 18 °C D863 D808
18-25 °C D802 D866/D807
25-35 °C D802 D812
Over 35 °C D802 D869

Om GreyMatic UHS Prima anvands som vatt-i-vatt-primer, rekommenderas att
samma hardare eller ett lAngsammare alternativ anvands i efterféljande farg utan
klarlack/klarlack. Kontrollera resp. tekniska datablad for information om vilken hardare
som passar till bada produkterna.
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BLANDNINGSFORHALLANDEN

1. Blandningsforhallande for hogfyllande primerfiller:

Efter volym
UHS Prima 3 vol
Hardare 1 vol
Foértunning
Brukstid vid 20 °C: 50-60 minuter
Sprutviskositet 30-35 sekunder DIN4/20 °C
2. Blandningsforhallanden som primer-surfacer:
Efter volym
UHS Prima 3 vol
Héardare 1 vol
Fortunning 0,5 vol
Brukstid vid 20 °C: 90 min
Sprutviskositet 17-20 sek DIN4/20 °C
INSTALLNING AV SPRUTPISTOL
Applicerad som Sprutfiller Primer-surfacer
Munstycke:
Sjalvtryck: 1,6-1,8 mm 1,6-1,8 mm
Sugmatning: 1,8-2,0 mm 1,8-2,0 mm
Tryck: Folj spruttillverkarens rekommendationer
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APPLICERINGSGUIDE

Applicerad som:

Antal skikt:

Avluftning vid 20 °C:

- mellan skikt
- fére ugnstorkning

Sprutfiller

max. 3

10 minuter
Forcertorka inte

Primer-surfacer

2-3

10 minuter
10 minuter

TORKTIDER

Applicerad som:
Dammfri/20 °C
Hanterbar/20 °C
Slipbar/20 °C
Under 100 mikron
Over 100 mikron

Genomtorr/60 °C

Genomtorr/
IR-mellanvag

Sprutfiller
10 minuter

1 timmar

4 timmar
4.5 timmar

Ugnstorka inte

IR-torka inte

* Torktider vid 60 °C metalltemperatur.

Primer-surfacer
10 minuter

1 timmar

3-4 timmar
4-4.5 timmar

25 minuter*

15 minuter

FILMEGENSKAPER

Applicerad som:

Torrskikttjocklek:
- min

- max

Sprutfiller

80 u

200 p

Primer-surfacer

60 n

140 p
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APPLICERING SOM VATT-I-VATT-SURFACER
BLANDNINGSFORHALLANDE

Blandningsforhallande vid anvandning av UHS-primer:

Efter volym

UHS Prima 3 vol

Hardare 1 vol

Foértunning 1 vol

Antal skikt 1-2

Sprutviskositet

DIN4/20 °C: 14-15s
Avluftning mellan skikt 10 minuter
Avluftning fore BC, DG eller 20-30 min

UHS-topplack

Avluftning fére applicering av Envirobase topplack 30 minuter

Avlufta inte mer &n 30 minuter vid 20 °C fore applicering av topplack.

Om GreyMatic UHS Prima anvands som vatt-i-vatt-surfacer, rekommenderas att samma hardare eller
lAngsammare anvands i efterféljande farg utan klarlack/klarlack.
Kontrollera resp. tekniska datablad for information om vilken hardare som passar till bada produkterna.
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D8018/8019/8024

SNABB GREYMATIC UHS PRIMA

U:D:D

&

Mixa efter volym

Med NS-héardare:
Som sprultfiller/hdgfyllande 3 : 1
Som primer-surfacer 3:1:05
Som vat-i-vat 3:1:1

Brukstid med 20 °C med NS-hardare 50-60 minuter som sprultfiller
90 minuter som primer-surfacer

Hardare och fértunning

Upp till 18 °C D863 NS accelerad hardare
D808 — snabb fértunning
D808 snabb fortunning

18-25 °C D802 NS-hardare
D807 fortunning — eller D866 primerfértunning
Over 25 °C D802 NS-héardare

D812 langsam fortunning

Vid mycket hog temperatur och luftfuktighet (Gver 35 °C/luftfuktighet pa 70 %)
rekommenderas D869, som &r en mycket langsam fortunning.
fértunning.

Appliceringsviskositet

NS-hardare 50-60 sekunder DIN4 — spraulffiller,
17-20 sekunder DIN4 — primer-surfacer,
14-15 sekunder DIN4 — vat-i-vat

Fargsprutestorlekar
1,6-1,8 mm munstycke Spackel eller primer-surfacer
1,4-1,6 mm munstycke Vat-i-vat

Antal skikt
Sprutfiller max. 3,
Primer-surfacer 2-3
Vvat-i-vat 1-2

Torktider

Dammffri - 10 minuter

Genomtorr/20 °C 3-4,5 timmar (sprutfiller/primer-surfacer)
Tid innan topplack kan appliceras 30 minuter (vat-i-vat)

Torrskikttjocklek cirka 80-200 mikron som hogfyllande sprutfiller,
cirka 60-140 mikron som surfacer
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GREYMATIC

GreyMatic-nyans valjs efter topplackskulér. | PPG:s kulGrinformationssystem finns rekommendationer om
lamplig GreyMatic-nyans till alla kulérer.

En guide finns nedan.

Gl G3 G5 G7
D8018 D8018 70 % D8024 D8019
D8024 30 %
(Mixa efter vikt)

G1 G3 G5

Anvand Anvand Anvand Anvand
under: under: under: under:
Vitt Mellangratt Morkgratt Svart
Ljusgratt Gult Morkgult Morkgront
Ljusgult Gront Morkblatt
Ljusgront Blatt Morkrott
Ljusblatt Ljus- och

mellanrott

Nar korrekt GreyMatic-nyans har valts for topplackkuloren, tillverkas primernyanserna enligt éversikten
ovan. GreyMatic 1, 5 och 7 finns tillgangliga direkt fran burken. GreyMatic 3 ar en blandning av
D8018/D8024 enligt informationen ovan. Blanda med hérdare och fértunning enligt anvisningar i
produktdatabladet fore appliceringen.

BEGRANSNINGAR

' Accelerator far EJ anvandas. Halvfulla burkar med hardare skall tillslutas noggrant
direkt efter anvandning. All utrustning maste vara helt torr. UHS Prima bér inte
® anvandas om luftfuktigheten dverstiger 80 %.

PUNKTPRIMNING

Vid punktreparationer som sprutfiller, kan det vara lampligt att tillsétta ytterligare

fortunning (upp till 1 del) i det sista skiktet for att ge en jamnare yta detta med tanke
pa slipningen.
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FLEXIBLA UNDERLAG:

Blandningsforhallande vid anvandning av UHS Prima:

Efter volym
UHS Prima 3 vol
Hardare 1,5 vol
D814 1 vol
Antal skikt 1-2
Sprutviskositet
DIN4/20 °C: 16-20 sek
Avluftning mellan skikt 10 minuter

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionell lackering av fordon och far inte anvéandas till
andra andamal an de som foreskrivs. Informationen i detta datablad baseras pa de vetenskapliga och
tekniska kunskaper som ar kdnda i dag. Det ar anvandarens ansvar att vidta alla nddvandiga matt och
steg for att sékerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda andamalet. For information om halsa och
sakerhet, se produktens sékerhetsdatablad som ocksa finns pa: http://www.ppg.com/PPG MSDS

PPG Scandinavia 0 '
Tigervej 37

4600 Kgge

Denmark

TLF: +45 43 43 65 66
FAX: +45 43 43 81 88
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