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Produktinformation

Deltron Progress UHS DG

UHS-farg
PRODUKTER
Deltron Progress UHS DG mixfarger D60xx
Deltron UHS hérdare D8216, D8217, D8218, D8219
Deltron fértunning D8701, D8702
For matta, halvblanka och strukturerade ytor eller lackering pa flexibla underlag:
Deltron matteringsmedel D8456 for att skapa ett matt eller halvblankt utseende
Deltron mjukningsmedel D814 for att mjukgora finishen pa flexibla underlag
Deltron matt mjukningsmedel D819 for att skapa ett matt/halvblankt utseende pa ett flexibelt
underlag
Deltron strukturtillsats D843 for att skapa en fint strukturerad "mockaeffekt”
Deltron strukturtillsats, grov D844 for att skapa en grovre, mer uttalad strukturyta

PRODUKTBESKRIVNING

Deltron Progress UHS DG ar en topplack med hog opacitet och torrhalt som lampar sig for alla
typer av reparationer. Produkten aterskapar originalytan som ursprungligen lackerats med en
solid farg som inte kraver klarlack.

Genom rétt val av hardare och fortunning erbjuder Deltron Progress UHS DG-fargsystemet ett
komplett urval av anvandningsalternativ, frdn 10 minuters ugnstorkning vid 60°C
metalltemperatur for de snabbaste smareparationerna till normala 30 minuter vid 60°C
metalltemperatur, idealiskt for alla reparationer.

Deltron Progress UHS DG innehaller mindre organiskt Idsningsmedel &n konventionella
produkter som inte kraver klarlack. Detta gor den sarskilt lampad for omraden dar VOC-utslapp
eller produkternas VOC-halt ar reglerat.

Deltron Progress UHS DG-systemet ar dessutom helt blyfritt.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesmassig anvandning.
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FORBEREDNING AV UNDERLAG

Applicera dver ugnstorkade originalytor eller 2K-primer fran PPG:

[ CT * Se "Egenskaper och begransningar”.

Avfetta alla ytor som ska lackeras med lamplig PPG-rengtring. Slipa darefter med
slippapper P600-800 (vatslipning) eller P360-400 (torrslipning).

Tvatta bort ev. rester och torka ordentligt. Tvatta en gang till med lamplig PPG-
rengoring. Se tekniskt datablad Deltron rengéring RLD63V.
Anvéandning av Tag Rag rekommenderas.

BLANDNINGSFORHALLANDE

Blanda fargen noggrant i minst tva minuter fore tillsattning av hardare och fortunning. Den
noggrannaste metoden for att skapa en anvandningsklar produkt ar att blanda efter vikt. | vissa
fall &r dock blandning efter volym nédvandig och da galler foljande:

Blandningsforhallande med UHS-hardare:

Efter volym
Deltron Progress UHS 2 vol
UHS-héardare* 1 vol
Tillsatt fértunning* 0,7 vol

e Valj UHS-héardare och tillsatt fortunning efter appliceringstemperatur och torkningsbehov:

e Som alla produkter med hog torrhalt kan anvandningsklar lack med lag temperatur leda
till svarare applicering och absorption av éversprutning. Vi rekommenderar starkt att den
anvandningsklara produkten appliceras vid en temperatur pa minst 15°C.

HARDARE OCH FORTUNNING

System UHS-hardare Fortunning Tid for ugnstorkning

Express D8216 D8701 /8702 20 min vid 50°C/10 min vid 60°C
Snabb D8217 D8701/8702 40 min vid 50°C/20 min vid 60°C
Medium D8218 D8701/8702 60 min vid 50°C/30 min vid 60°C
Langsam — for D8219 D8701/8702 70 min vid 50°C/35 min vid 60°C

hoga temperaturer

Fortunningen ska valjas med utgangspunkt i appliceringstemperatur, luftrérelser
och reparationens omfattning. Foljande temperaturintervall & endast en
vagledning. D8701 — upp till 30°C, D8702 — dver 30°C.

INFORMATION OM BLANDADE PRODUKTER

Anvandningstid: Med D8216 15-20 min
Med D8217 40-60 min
Med D8218/9 1,5-2 tim

Sprutviskositet: 20-25 sek DIN4 vid 20°C

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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APPLICERING OCH AVLUFTNING

Instalining av fargspruta:

Konventionell tvaskiktsprocess

Applicering

Avluftning mellan skikt
Avluftning fore ugns- eller IR-
torkning

Extra snabb enskiktsprocess

Applicering

Avluftning mellan skikt

Avluftning fére ugns- eller IR-
torkning

Kompatibel fargspruta 1,3-1,6 mm

Applicera 2 skikt for en torrfilmstjocklek pa ca 60 mikron.
5 min
Inte n6dvandigt

Applicera 1 normalt skikt + 1 fullt skikt for att fa 50-60
mikron torrfilmstjocklek.

Det forsta skiktet ska appliceras pa alla paneler innan
det andra skiktet appliceras.

Till farre &n 3 paneler, 2-3 min avluftning

Till fler &n 3 paneler kravs ingen avluftning.

5-10 min

TORKTIDER

M

M2

Torktider: **

- Genomtorr vid 20°C
- Genomtorr vid 60°C
- Genomtorr med IR-

mellanvag

**  Tiderna for ugnstorkning

12 tim med D8216, 16 tim med D8217
Rekommenderas inte med D8218/9
10 min — D8216, 20 min — D8217

30 min — D8218, 35 min — D8219

6-8 min - mellanvag

(IR-torkningen beror pa kuléren)

géaller angiven metalltemperatur. Berakna darfor extra tid

for ugnstorkningen s& att metallen hinner uppna denna temperatur.

Total torrfilmstjocklek:

Teoretisk tackning:

50-70 pm

8-9 m2/|
Med 100 % oOverforingseffektivitet och angiven
skikttjocklek i torrt tillstand.

REPARATION OCH OVERLACKNING

Slipning:

Over-/omlackeringstid:

- Forcertorkning vid 60°C
eller IR

- Lufttorkning vid 20°C

Kravs fére omlackering for att sékra en god
vidhéftning
P400 (torr)
P800 (vat)

1 tim efter avkylning
Minst 24 tim

Overmalas med: PPG 2K-primer, Envirobase, Deltron GRS-to gker
X% 3
Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesmassig anvandning. ('(.dh-'
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MATT, HALVBLANK OCH STRUKTURERAD YTA

LACKERING AV FLEXIBLA UNDERLAG

For att uppna en matt, halvblank eller strukturerad yta med Deltron Progress UHS DG ska blandningen
tillsattas matt-, mjukgorar- eller strukturtillsatser. Tillsatser ska &ven blandas i nar UHS appliceras pa
flexibelt underlag (t.ex. plast). Vilka tillsatser som behovs samt ratt blandningsforhallande efter volym
och vikt anges i relevanta elektroniska system eller i tabellen nedan.

Anm.:

HARDA underlag &r bl.a. alla metaller, glasfiber och glasfiberforstarkt plast.

FLEXIBLA underlag ar alla plasttyper med undantag for glasfiberforstérkt plast.

Om strukturtillsatser anvands ska spruttrycket okas med 10 % for att fa ett jamnt utseende pa stora ytor.

Blandningsférhallande (volym)

Underlag Utseende Deltron D8456 D843 | D844 | D819 | D814 UHS- For-tunning
UHS-farg hardare
HART Blank 2 vol 1vol [0,6-0,7vol
Halvblank 2 vol 2 vol 1 vol 1 vol
Matt 1,5 vol 2,5 vol 1 vol 1 vol
Matt struktur 2 vol 1 vol 3 vol 1 vol 2 vol
Grov struktur 2 vol 1 vol 1,5 vol 1 vol 1 vol
Blandningsforhallande (volym)
Underlag Utseende Deltron D8456 D843 | D844 | D819 | D814 UHS- For-tunning
UHS-farg hardare
FLEXIBELT |Blank 2 vol 0,5 vol 1 vol 0,4 vol
Halvblank 2 vol 2 vol 0,5 vol 1 vol 0,6 vol
Matt 1,5 vol 2,5 vol 0,5 vol 1 vol 0,6 vol
Matt struktur 2 vol 1 vol 2 vol 0,5 vol 1 vol 2 vol
Grov struktur 2 vol 1 vol 1vol | 0,5 vol 1 vol 1 vol

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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POLERING

Om polering 6nskas, till exempel for att slipa bort smuts, rekommenderas det att
den utférs 1-24 timmar efter den angivna torktiden. Anvand PPG:s speciella
polersystem SSP1001.

UTDUSCHNINGSPROCESS

= Applicera Deltron Progress UHS DG enligt instruktionerna ovan.

= Applicera D8141 klarlack éver reparationsomradets kant.

=  Smalt dversprutningskanten med Aerosol Fade Out Thinner D8730 eller D8429 Express
Blender.

= Mer information finns i datablad nr: RLD 199V fér en lyckad reparation.

EGENSKAPER OCH BEGRANSNINGAR

Anvand INTE Deltron-tillsatser — D885, D886 eller D818 tillsammans med Deltron
' Progress UHS DG topplacker.

RENGORING AV UTRUSTNING

Rengdr all utrustning noggrant efter anvandning med tvattfoértunning.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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UHS DG

GRS Deltron Progress UHS-farg utan klarlack

Blandning efter volym —

Den noggrannaste metoden for att skapa en anvandningsklar produkt ar
att blanda efter vikt. | vissa fall &r dock blandning efter volym noédvandig
och da galler féljande:

Med UHS hardare—2:1:0.7

AS<B Anvéndningstid vid 20°C Med D8216 15-20 min
& Med D8217 40-60 min

Med D8218/9 1,5-2 tim

Hardare och fértunning

Ugnstorkas i 10 min vid 60°C  D8216 UHS-hardare
D8701 — Snabb foértunning

Ugnstorkas i 20 min vid 60°C  D8217 UHS-hardare
D8701/2 — Fortunning

Ugnstorkas i 30 min vid 60°C ~ D8218/9 UHS hérdare
D8702 — Fortunning

E_J Appliceringsviskositet 20-25 sek DIN4 vid 20°C
S
Bestyckning av sprutpistol
>1 1,3-1,4 mm munstycke
Antal skikt
¢ :’3
o Expressystem — 1 latt-/medelskikt foljt av 1 fullt skikt
Det forsta skiktet ska appliceras pa alla paneler innan det

andra skiktet appliceras.

Ingen avluftning kravs mellan skikten vid mer an 3 paneler; 2-3

min avluftning vid mindre &n 3 paneler. Ingen avluftning fére
ugns- eller IR-torkning.

Konventionellt system - 2 skikt med 5 minuters avluftning
mellan skikten. Ingen avluftning fore ugns- eller IR-torkning.

Torktider

Genomtorr vid 20°C - 12 tim med D8216, 16 tim med D8217

Genomtorr vid 50°C - 20 min med D8216, 40 min med D8217,
60 min med D8218, 70 min med D8219

Genomtorr vid 60°C - 10 min med D8216, 20 min med D8217,
30 min med D8218, 35 min med D8219

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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BLANDNINGSTABELL (VIKT) FOR DELTRON PROGRESS
UHS DG

Nedan anges den vikt pa hardare och fértunning som kravs for bestamda volymer av mixad
kulor for framstéllning av anvandningsklar lack. Viktangivelserna motsvarar féljande
blandningsforhallande: 2 delar Progress UHS DG-kulor: 1 del D816/7/8/9 hardare. 0,6 delar
D8701/2 fértunning.

Blanda fargen noggrant fore tillsattning av hardare och fértunning.

TARERA vagen efter blandning eller uppmatning av fargen. Vikten for hardare och
fortunning & KUMULATIV — TARERA INTE VAGEN MELLAN TILLSATSERNA.

Volym for UHS Slutvolym for Vikt for Vikt D8701/ D8702
DG- anvandningsklar D8216/7/8/9 Additive Thinner

fargblandning farg UHS-héardare
liter liter Gram Gram

0.6dele 0.7dele

0,10 0,18 53,3 79.1 83.4
0,20 0,36 T 106,6 158.3 166.9
0,25 0,45 A 133,2 197.8 208.6
0,30 0,54 R 159,9 237,4 250.3
0,40 0,72 E 213,2 316,5 333.7
0,50 0,90 266,5 395,7 417.2
0,60 1,08 S 319,8 474,8 500.6
0,70 1,26 C 373,1 553,9 584.0
0,75 1,35 A 399,7 593.5 625.8
0,80 1,44 L 426,4 633,0 667.5
0,90 1,62 E 479,7 712,2 750.9
1,00 1,80 533,0 791,3 834.4
1,50 2,70 799,5 1187,0 1251.5

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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BASTA TILLVAGAGANGSSATT MED UHS-PRODUKTER

Forvaringsforhallanden for lack

Forvara bruksfardigt lack under goda forhallanden for att sékerstalla korrekt
viskositet.

Temperaturen for bruksfardiga produkter ska minst vara déver 15 ‘C och helst éver

18 °C.
Detta galler lack, hardare och fértunning.

Blanda och godra produkten bruksfardig

Aktivera noggrant och efter vikt dar det ar maijligt.

Nar blandningen maste goras efter volym ska endast ett runt och parallellsidigt
blandningskarl anvéandas tillsammans med ratt blandsticka. Om ett mattkarl markerat
med procenttal anvands, maste du se till att procenttalen ger ratt kvantiteter.

Se till att h&rdare och fortunning har blandats val. HS-produkter eller produkter med
hog viskositet kan ta lite langre tid att blanda, sa ett bra tillvagagangssatt ar att rora i
hardare forst och sedan tillsétta fortunning innan man roér om igen.

Anvand blandade produkter sa snabbt som mojligt.

Valj ratt hardare for den nédvandiga ugnstorkningen.

Ijéll dig till de rekommenderade tillsatshalterna.
Overskrid inte den rekommenderade halten av tillsatser sdsom mjukgorare.

Val av appliceringsteknik, process och utrustning

Anvand korrekt spraypistolsinstallning och montera spraypistolen korrekt.

Anvand en applicering med en sprutomgang dar det ar mojligt. Folj raden i avsnittet
om applicering.

Kontrollera att sprutkabinen fungerar effektivt. Gor en ugnskontroll vid behov for att

vara saker pa att metalltemperaturen har natts, sarskilt pa laga reparationsomraden.
PPG-rekommendationer baseras pa tid vid metalltemperatur, sa detta bor tas med i

berakningen for ugnstorkningen for jobbet.

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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VOC-INFORMATION

EUs gransvarde for denna produkt (produktkategori 11B.d) i anvandningsklar form &r hogst
420 g/liter VOC. VOC-halten i denna produkt i anvandningsklar form ar hogst 420 g/liter.
Beroende pa appliceringsmetod kan den faktiska VOC-halten i produkten understiga EU-
direktivets gransvarde.

Anm.:

Kombinationer av denna produkt och D8456, D814, D819, D843 eller D844 skapar en lackfilm
med de speciella egenskaper som foreskrivs i EU-direktivet.

| dessa specifika kombinationer: EUs gransvarde fér denna produkt (produktkategori IIB.€e) i
anvandningsklar form &r maximalt 840 g/liter VOC. VOC-halten i denna produkt i anvandningsklar
form &ar hogst 840g/liter.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter @r endast avsedda for professionell lackering av fordon och
far inte anvandas till andra andamal &n de som foreskrivs. Informationen i detta
datablad baseras pa de vetenskapliga och tekniska kunskaper som ar kanda i

dag. Det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga matt och steg for att
sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda andamalet. For information om
halsa och sakerhet, se produktens sakerhetsdatablad som ocksa finns pa
adressen: http://iwww.ppg.com/PPG MSDS

PPG Scandinavia ) '
Tigervej 37

4600 Kgge

Denmark

TLF: +45 43 43 65 66
FAX: +45 43 43 81 88

Dessa produkter ar avsedda endast for yrkesméssig anvandning.
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http://www.ppg.com/PPG_MSDS

