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Produktinformation

PRIMA D839

Tvakomponentsprimer
med HS-héardare

PRODUKTBESKRIVNING

Prima ar en gra tvakomponents primer-surfacer, lamplig for en rad dagliga reparationer.

Den ar mangsidig, snabbtorkande samt enkel att applicera och slipa, och har utmarkt
filmuppbyggnad, ytutjamning och glansuppbarningsformaga pa ett stort antal underlag.

Genom enkel justering av fortunningsgraden kan Prima appliceras som en konventionell primer-
surfacer eller som hdgfyllande sprutfiller. Prima kan lufttorkas, ugnstorkas eller IR-torkas.

Prima kan appliceras direkt pa originallack i gott skick, bart stal (mindre omraden), polyesterfillers
och lampliga vidhaftningsprimers. Den kan direkt 6verlackeras med godkanda tvakomponents-
topplacker som till exempel Deltron Progress UHS DG eller Envirobase baslack.

FORBEREDNING AV UNDERLAG — AVFETTNING

Innan forberedelsearbetet ska alla ytor tvattas med tval och vatten. Skolj och lat torka
innan avfettning med ett lampligt PPG-underlagsrengdringsmedel.

Kontrollera att alla ytor ar noggrant rengjorda och torkade fére och efter varje steg i
forberedelsearbetet. Torka alltid omedelbart av rengoringsmedlet frdn panelens yta
med en ren, torr trasa.

Se det tekniska databladet for Deltron rengdringsmedel (RLD63V) betréffande
lampliga produkter fér rengdéring och avfettning.
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FORBEREDNING AV UNDERLAG — GRUNDLACKERING OCH
SLIPNING

Bart stal ska slipas latt och vara helt fritt fran rost innan applicering. Prima kan
appliceras direkt, men Universel eller epoxiprimer rekommenderas nar optimal
vidhaftning och korrosionsbestandighet kravs.

Andra bara metaller bér grundlackeras med antingen Universel eller epoxiprimer.
Elektrolack ska slipas med P360-kornspapper (torrt) eller P800-kornspapper (vatt).

Originallackering eller grundlackering ska slipas med P280-P320-kornspapper
(torrt) eller P400-P500-kornspapper (vatt). Punktbehandla eventuell bar metall med
Universel eller epoxiprimer fér bar metall.

Glasfiberforstarkt plast eller glasfiber ska slipas med P320-kornspapper (torrt).

% Polyesterfiller ska torrslipas med en serie slippapper som passar hur Prima ska
| ] appliceras:
P80-P120 nar den ska anvandas som sprutfiller.
P80-P120-P240 nar den ska anvandas som primer-surfacer eller surfacer som inte
ska slipas.

BLANDNINGSFORHALLANDE

1. Blandningsférhallande med HS héardare som sprutfiller:

Efter volym
D839 4 vol
HS héardare 1 vol

2. Blandningsforhallande med HS hardare som surfacer:

Efter volym

D839 4 vol

HS hérdare 1 vol

Fortunning 0,5 vol

VAL AV HARDARE OCH FORTUNNING

Temperatur HS héardare Fortunning
Upp till 18 °C D8237 HS Express D808 snabb fortunning
18-25 °C D8238 HS snabb D866 eller D807 2K primer-fértunning
25-35 °C D8239 HS langsam D812 langsam foértunning
Over 35 °C D8239 HS langsam D869 mycket langsam fortunning

INFORMATION OM BLANDAD PRODUKT

Sprutfiller Surfacer
Brukstid vid 20 °C: 45 minuter 75 minuter
Sprutviskositet vid 20 °C: 55 sekunder DIN4 25 sekunder DIN4
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APPLICERING OCH AVLUFTNING

Sprutfiller Surfacer
p—— Pistoluppséttning: 1,8-2,0 mm 1,6-1,8 mm
— 5
C .
’k Antal skikt: Hogst 3 2-3
Avluftning vid
20 °C: 5-10 minuter 5-10 minuter
- Mellan skikt
- Fore torkning 10 minuter 10 minuter
TORKTIDER
Sprutfiller Surfacer
M Dammtorr vid 20 °C 5 minuter 5 minuter
Genomtorr vid 8 timmar 3 timmar
20 °C
Genomtorr vid 30 minuter 30 minuter
60 °C*
30 minuter 20 minuter
Genomtorr IR-
torkning (mellanvag)

* Ugnstorkningstiderna avser angiven metalltemperatur. Ugnstorkningprogrammets tid
bor beraknas sa att metallen hinner uppna rekommenderad temperatur.

Total 150-200 pm 70-120 pm
skikttjocklek:

Teoretisk 1,75 m?/l 2,5 m?/l
tackformaga:

Vid 100 % overforingseffektivitet och den angivna torra filmtjockleken:

REPARATION OCH OMLACKERING

Slipning: Nodvandigt innan omlackering for god vidhéaftning
> P800 (vat)
| P400 (torr)
Overlackeras med: Deltron Progress UHS,

Envirobase baslack
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D839

PRIMA D839

Blandning efter volym

Med HS-hardare:

H Som sprutfiller 4:1
:I:I:D som surfacer 4:1:0,5

Brukstid vid 20 °C med HS-hardare Sprultfiller - 45 minuter

%B/ Surfacer - 75 minuter
&)

Val av hardare/ fértunning

Upp till 18 °C D8237 HS expresshardare
D808 snabb fortunning

18-25°C D8238 HS snabb hérdare
D807 fortunning eller D866 primer-fortunning

25-35°C D8239 HS langsam hardare
D812 langsam fortunning

Appliceringsviskositet

55 sekunder DIN4 — sprutfiller,
S 25 sekunder DIN4 — surfacer

Sprutpistoluppsattning
>1 munstycke 1,8 - 2,0 mm — sprutfiller
munstycke 1,6 - 1,8 mm — primer-surfacer
Antal skikt
—
—&> Sprutfiller: hogst 3,
primer-surfacer 2-3
Torktider
222» Dammtorr - 5 minuter
* Genomtorr vid 20 °C - sprutfiller - 8 timmar
surfacer - 3 timmar

Genomtorr vid 60 °C - sprutfiller - 30 minuter
surfacer - 30 minuter

Torr skikttjocklek
Sprultfiller 150-200 mikron,
Surfacer 70-120 mikron
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BLANDNING EFTER VIKT — TABELL FOR D839

VARDEN VID BLANDNING EFTER VIKT - som primer-filler 4:1

Viktangivelser i gram och ackumulerade. Tarerainte vagen mellan tillsattningar
Onskad méngd lack (liter) 0,20 | 0,40 | 0,60 | 0,80 | 1,00 |
D839 252 504 756 1008 1260
Hardare D8237 / D8238 / D8239 292 584 876 1168 1460
VARDEN VID BLANDNING EFTER VIKT - som primer-surfacer 4:1:0,5

Viktangivelser i gram och ackumulerade. Tarera inte vagen mellan tillsattningar
Onskad mangd lack (liter) 0,201 0,401 0,601 0,801 1,001
D839 229 458 687 916 1145
Hardare D8237 / D8238 / D8239 265 531 796 1062 1327
Fortunning D808/

D807/D812/D869 282 564 845 1127 1409

MJUKGORNING

Om hog fyllningsgrad behovs pa flexibla delar kan D839 Prima appliceras ovanpa ett
vidhaftningsframjande medel for plast enligt foljande blandningsfoérhallande:

D839 4 vol
HS hardare 1 vol
D814 1,5 vol
Fortunning 0,5 vol

Hogst 2 lager.

Observera: Tillsattning av mjukgorare kan leda till en forsamring av slip- och torkegenskaperna.

BEGRANSNINGAR

Acceleratorer ska INTE anvandas. Delvis anvanda burkar med hardare maste forslutas noggrant
omedelbart efter anvandning. All utrustning maste vara helt torr. Anvandning av Prima D839
rekommenderas inte nar relativa luftfuktigheten éverstiger 80 %.

RENGORING AV UTRUSTNING

Rengor all utrustning noggrant med lI6sningsmedel eller fértunning efter anvandning.
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VOC-INFORMATION

EU-gransvardet fér VOC-halt i denna produkt (produktkategori: 11BC) i bruksféardig form &r hégst
540 g/liter. VOC-halten i denna produkt i bruksfardig form ar hogst 540 gl/liter.

Beroende pa valt anvandningssatt kan den faktiska bruksfardiga VOC-halten i denna produkt
vara lagre an den som anges i EU-direktivet.

Observera:

Om denna produkt kombineras med D814 bildas en lackfilm med sarskilda egenskaper enligt
definitioner i EU-direktivet. EU-gransvardet for VOC-halt dessa kombinationer i bruksfardig form
ar 840 g/liter. VOC-halten i denna produkt i dessa kombinationer ar hogst 840 g/l.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte fér andra
anvandningsomraden &n de som anges har. Informationen i detta produktblad ar baserad pa
aktuell vetenskaplig och teknisk expertis, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga
atgarder for att sakerstalla att produkten anvands pa lampligt satt och for det avsedda andamalet.
For ytterligare information betraffande halsa och sakerhet, se sakerhetsdatabladet, som ocksa
finns pa: http://www.ppg.com/PPG MSDS
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