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GRS Sparkel A730

PRODUKTER
Universalspackel A730
Hardare: SHA306 (tube)

PRODUKTBESKRIVNING

GRS-spackel baseras pa polyesterplast. Det har spacklet ger den basta grunden for alla PPG-lacksystem, och
kombinerar snabb och enkel applicering med enkel slipning och en porfri yta.

Moderna sammanséttningar minimerar risken for de vidhaftningsfel, krympning eller genomtrangningar i
topplacken som férekommer med andra mérken.

Valj ratt produkt for uppgiften for att sakerstélla att du far sa effektiv applicering och langsiktigt goda
egenskaper som mdjligt.

KORT BESKRIVNING AV SPACKLETS ANVANDNING

Universalspackel Universalspackel A730 &r ett universalspackel fér allman anvandning. Det har god
A730 fastforméaga pa stal, galvaniserat stal, zink, aluminium och glasfiber plast
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PROCESS

Valslipad rostfri och avfettad yta.
Sandblastra om s behovs.

Rengdr ytan fére och efter slipning.
Rengdr med avfettningsmedel D837 eller anvand ett kraftigt rengdringsmedel D845 for kraftigt
nedsmutsade ytor.

Lagg péa primer 2K EP pa ren metall, 1-2 tunna sprutvarv, filmtjocklek cirka 20 pm.
EP-primer maste torka innan spackel appliceras. Torka genom IR eller ugnstorkning.

[ 1+
I:l Blanda spacklet noggrant med 2-3 % viktprocent hardare SHA306.

Appliceringstid: 4-6 minuter (20 °C) beroende pa spackeltyp och temperatur férhallanden.

O\ Starta appliceringen omedelbart efter att ha blandat spacklet med héardaren.
)

Lufttorka cirka 20—-30 minuter vid 20 °C.

Grovslipa (torrt) manuellt med korn P120.

Slipa torrt manuellt med korn P180.

Finslipa till slut (torrt) manuellt med korn P320 innan primern appliceras.

Ta bort slipdammet forsiktigt genom att bldsa rent med tryckluft och rengér med avfettningsmedel
D837.

Grovslipa (torrt) med maskin, korn P120.

Slipa torrt med maskin, korn P180.

Finslipa till slut (torrt) med maskin, korn P240, innan primern appliceras.

Ta bort slipdammet forsiktigt genom att bldsa rent med tryckluft och rengor med avfettningsmedel
D837.

Vi rekommenderar applicering av en eller tva latta varv EP-primer eller D831 universal washprimer
1 6ver rent galvaniserat stal/aluminium, spackelomradet och den omgivande zonen (minsta
filmtjocklek 20 pum).

Déarefter kan det reparerade omradet appliceras med valfri PPG 2K-primer.
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HALSA OCH SAKERHET

For information om hélsa och sakerhet hanvisas till materialsakerhetsbladet som &ven finns pa:

www.ppgrefinish.com

VOC-INFORMATION

EU-grénsvarden for dessa produkter (produktkategori: 11B.b) i fardigblandad form &r

né‘ maximalt 250 g/liter VOC (Volatile Organic Compounds — flyktiga organiska &mnen).

2004/22/1IB VOC-innehéiIIet i dessga produ1<ter i fardigbland_ad form ar maximalt 250 g/liter.

(b)(250)250 Beroende pa anvandningsomrade kan den faktiska VOC-halten fér den har produkten vara lagre
an de varden som specificeras enligt EU-direktivet.

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR YRKESBRUK

Dessa produkter ar endast avsedda for yrkesbruk och far inte anvandas i ndgot annat syfte an det angivna.
Informationen pa& det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap, och det ar
anvandarens ansvar att vidta alla nodvandiga atgarder for att sakerstalla att produkten ar lamplig for den
avsedda uppgiften.

PPG Industries Sweden AB

B Vavlagargatan 7
m 507 30 Bramhult
Tfn: 033 16 96 30

Fax: 033 16 96 39
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