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Produktinformation

DELFLEET F3460

PRODUKT

Delfleet UHS Klarlack F3460
Delfleet UHS Hadare- Medium F3278
Delfleet UHS Hadare - Langsam F3276
Delfleet UHS Hadare - Snabb F3274
Delfleet UHS Matteringspasta F3119
PRODUKTBESKRIVNING

Delfleet F3460 &r en hogkvalitativ 2K UHS Klarlack specielt utviklet for at give enestdende glans och utseende
over Delfleet Idsningsmedel eller vattenburen baslacker.

Vid korrekt anvandning foljer den radande europeiska VOC-lagstiftningen om en VOC-halt under 420 g/I.

FORBEREDNING AV UNDERLAG

Forbered underlaget sa hér:

Delfleet , Deltron eller Envirobase.

Underlaget som ska lackeras maste vara torrt, rent och fritt fran fett

Om ytan ldAmnas &ver natten maste den torkas av med klibbduk innan klarlack appliceras.

Underlaget maste forbehandlas grundligt med D837 Spirit Wipe (eller D8401
rengéringsmedel med lag VOC-halt).
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RLD227V
Sida 1




FORBEREDNING OCH APPLICERING

HVLP / TRYCK Airless / Airmix
H H Efter volym Efter volym
- .I]
i F3460 3.5 F3460 3.5
F327* F327* 1
Brukstid ved 20°C -: 1.5 timme
HVLP TRYCK AIRLESS/AIRMIX
$ Sprutviskositet: 17 - 25 sec. 17 - 25 sec. 17-25 sec. DIN4/20°C
DIN4/20°C DIN4/20°C
0.85.-1.1 mm. 9-11 thou
Ingangstryck 0.22-0.28mm
Pistoluppsatning: 1.4-1.8 mm. 2 Bar Airless-: 125 - 160
Ingangstryck Vétsketillforsel bar
2 Bar 280-320 cc/min Airmix-: 70 - 110 bar
20-25 psi vid
munstycke
Antal skikt: 1.5-2 1.5-2 1-2
Avluftning vid 20°C :
- Mellan skikt 15-20 min. 15-20 min. 20 min.
3 Fore ugnstorkning 5-10 min. 5-10 min 5-10 min.
HVLP TRYCK AIRLESS / AIRMIX
Torktider:
Dammtorr vid 20°C 25-30° 25-30° 30-40’
Genomtorr vid 20°C 24 timmar 24 timmar 24 timmar
Ugnstorkning vid 60°C
(metal temp.) 40 mins. 40 mins. 45-60 mins.
Total torr Minimum 50 pm 50 pm 75 pm
skikttjocklek
Maximum 75um 75um 100 pm
Teoretisk 2 2
tackformaga: 8/l 8m’/l 8m?/I

Den teoretiska tackforméagan férutsatter 100 % Overféringseffektivitet och den angivna skikttjockleken.

o

Vatslipning -:

Torrslipning -: P400-500

P800 eller finere

dver/omlackering:

Minst 12 timmar efter avsvalning
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MATT, HALVMATT, HALVBLANK OCH HOGGLANS YTOR

For att uppna matta, halvmatta eller halvblanka ytor med Delfleet UHS Klarlack F3460
ar det viktigt att tillsatta UHS matteringspasta F3119 i blandningen.

Iblandningen av matteringspastan F3119 ar beroende pa vilken glansgrad som
Onskas, detta framgar av tabellen har nedan

OBS:

1. Efter att man tillsatt matteringspastan F3119 i klarlacken, rér om noggrant
innan UHS Hardare tilsattes..

2. Den slutliga glansen beror ocksa pa applicerings och torkférhallanden och
skikttjocklek. Darfor ar det viktigt att spruta upp en testpanel forst for att
kontollera att ratt glans har uppnatts innan lackering sker av objektet..

Utseende F3460 F3119 UHS Hardare
Hbgglans 3.5 - 1
Halvblank 3 1 1
Halvmatt 8 4 3
Matt 2 2 1

HVLP-/VOC-GODKAND SPRUTPISTOL

Den lampligaste typen av HVLP-/VOC-godkanda sprutpistoler fér lackering av kommersiella fordon ar
ett tryckmatat system. Observera: Om langa ledningar for tryckluft anvands krévs en tryckékning.

Munstyckstryck fér HVLP - 0,68 bar (10 psi)
Spruttryck - 2/2,5 bar, ingangstryck

TORKTIDER

Torktiderna som anges ovan &r ungeférliga och kan variera beroende pa torkférhallanden och
skikttjocklek. Dalig ventilation, temperaturer under 20 °C och extra skikttjocklek férlanger torktiderna.
Chassidelar hos stora fordon och tunga sektioner kraver langre ugnstorkningstider for att uppna ratt
metalltemperatur.

VAL AV ACCELERATOR

Accelererad fortunning F3307 kan anvandas for att férkorta torktiden.

UHS-accelerator F3915 kan anvandas vid appliceringsférhallanden med lagre temperaturer eller f6r att
férbattra genomhardningen och férkorta torktiderna — se datablad RLD201V Vigitgt at notera at bruk
av F3304 snabb fortunning ar vigtigt for applicering, for at fa fuld utnyttelse av F3915, och at
brukstiden vill férkortas nar accelerator anvandas.

OBSERVERA:

Lat fargen harda och torka ordentligt innan de utsétts fér fordonstvatt.
Vi rekommenderar att 1ata Delfleets 2K-Klarlacker harda i minst en vecka fére applicering av dekaler.

MALNING FLEXIBEL PLAST

For lackering av mjuk flexibel plast ska F3460 mixas med flexibelt additiv F3437 enligt féljande:-
F3460 6 Delar

F3437 Flexibelt additiv 1 Del

Hardare 2 Delar

Obs: Vid anvandniing av fexibelt additiv s& blir torktiden nagot langre.
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RENGORING AV UTRUSTNING

Rengdr all utrustning noggrant med lésningsmedel eller fértunningsmedel efter anvandning.

EU-gransvardet for VOC-halt i denna produkt (produktkategori: I1B.e) i bruksfardig form ar max 420g/!.
VOC-halten i denna produkt i bruksfardig form &r max 420 g/Il. Beroende pa valt anvédndningsséatt kan den
faktiska bruksfardiga VOC-halten i denna produkt vara lagre &n den som anges i EU-direktivet.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte fér andra
anvandningsomraden an de som anges hér. Informationen i detta produktblad ar baserad pa aktuell
vetenskaplig och teknisk expertis, och det &r anvéndarens ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder
for att sakerstélla att produkten anvands pa lampligt satt och for det avsedda andamalet. For
ytterligare information betraffande halsa och sakerhet, se sdkerhetsdatabladet, som ocksa finns pa:
http://www.ppdg.com/PPG MSDS

PPG Industries Sweden ’ 3
Vélagargatan 7
SE-507 30 Bramhult
Sverige

Tel.: +46 33 16 96 30
Fax: +46 33 16 96 39

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
RLD227V
Sida 4




