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Produktinformation

GRS DELTRON® D8122 CERAMICLEAR™ 8122
CeramiClear 8122 klar

PRODUKTER

Deltron CeramiClear 8122 klar D8122

Deltron UHS hérdare D8302

Deltron fortunning D8717, D8718, D8719
Deltron accelererad fortunning D8714

PRODUKTBESKRIVNING

Deltron CeramiClear 8122 ar ett 2K akrylbaserat uretanklarlack for reparation och omlackering av
paneler som ursprungligen lackats med CeramiClear klarlack dver ett baslackskulérsystem i ett eller
flera steg.

D8122 innehaller CeramiClear-tekniken som ger en utmarkt slitstyrka.

D8122 har utformats for anvandning over ENVIROBASE® High Performance baslack.

FORBEHANDLING AV UNDERLAG

Deltron D8122 CeramiClear 8122 maste appliceras pa baslackytor som ar rena och dammfria. Vi
rekommenderar att du anvéander en klibbduk.

BLANDNINGSFORHALLANDE

Blandningsforhallanden med MS hardare D8122 3
(efter volym) UHS hardare 1
fortunning* 0,5

Som hos alla produkter med en mycket hdg halt av torrvara kan l1aga temperaturer hos lack som ar
fardig att anvandas forsvara appliceringen av lacken och absorberingen av sprutdammet. Vi
rekommenderar att en produkt som &r fardig att anvandas appliceras vid en temperatur p& minst
15 °C.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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*VAL AV HARDARE OCH FORTUNNING

Valj UHS-héardare och fortunning utifran appliceringstemperatur:

Temperatur UHS-héardare Fortunning
Upp till 25 °C D8302 D8714/D8717/D8718
25 C-35°C D8302 D8718/D8719
£
© Brukstid vid 20 °C 1 timme med D8302 hardare och D87xx fértunning

(s

30 min. med D8302 hardare och D8714 accelererad fértunning

Appliceringsviskositet 19-21 sekunder/DIN4/20 °C

APPLICERING OCH AVLUFTNING

———>]| Sprutpistolsinstallning: 1,3-1,6 mm

 e— S

C . o

lk Konventionell tvalagersprocess
Applicering Applicera 2 enkla sprutvarv for att f en torr
filmtjocklek pa 50—60 mikron.

Avluftning mellan sprutvarven 10 minuter
Avluftning fore ugnstorkning eller ~ 5-10 minuter
IR-torkning

Snabb engangsprocess

Applicering Applicera 1 medeltjockt och 1 tjockt sprutvarv for

att fa en torr filmtjocklek pa 45-50 mikron.

Det forsta sprutvarvet bor appliceras pa samtliga
reparationspaneler innan det andra sprutvarvet
appliceras.

Avluftning mellan sprutvarven Om det ar farre &n 3 paneler, 2-3 minuter

Om det ar fler &n 3 paneler kravs ingen avluftning.

Avluftning fore ugnstorkning eller ~ 5-10 minuter
IR-torkning

TORKTIDER

-

Dammifri vid 20 °C 20-25 minuter
Hanteringstorr vid 20 °C 6 timmar
Genomtorr vid 20 °C 24 timmar
Genomtorr vid 60 °C 35 minuter med D8302 hardare/D87xx fértunning
20 minuter med D8302 hérdare/D8714 accelererad fértunning
Genomtorr med IR 15 minuter (IR-torkning ar beroende av kultr)
(medelhdg)

Torktiderna galler for angiven objektstemperatur. Lagg till ytterligare tid for ugnstorkningen sa att
objekten uppnar rekommenderad temperatur.

Total torr filmtjocklek 50-60 mikron

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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Teoretisk tackformaga 8 m?/| — forutsatter 100 % overforingseffektivitet vid angivna
filmtjocklekar.

REPARATION OCH OMLACKERING

Slipning: Viktigt fore omlackering for att sakerstalla god fastformaga
- Vatslipning P800
- Torrslipning P400

Tid fér dverlackering/omlackering

- Efter paskyndad torkning/IR  Efter avkylning
- Lufttorkning i 20 °C Minst 12 timmar

Overlackning med: PPG 2K primer, Envirobase High Performance, Deltron GRS topplack

PUNKTREPARATION

- Applicera GRS Deltron D8122 CeramiClear enligt rekommendationerna om applicering, avluftning
och torkning ovan.

- Forsok att minimera klarlackskanten i utflytningsomradet genom att anvanda sprutpistolstekniken.
- Tona ut skarvkanten med D8731 Aerosol Spot Blender eller D8430 Spot Blender.

- Se datablad nr: RLD299V for en lyckad reparation.

POLERING
Lag temperatur eller IR-torkning min 1 timme efter avkylning
Lufttorkning i 20 °C min 12 timmar efter applicering

TABELL FOR BLANDNING EFTER VIKT FOR D8122(med
D8717/18/19/20 fértunning)

RIKTLINJER FOR BLANDNING EFTER VIKT

Om en specifik volym klarlacksblandning behdvs uppnar du detta bast genom att

blanda efter vikt enligt riktlinjerna nedan.

Vikterna ar kumulativa — tarera INTE vagen mellan tillsatserna.

_hocvandg Vikt Vikt Vikt

érgférdi att Klarlack UHS hardare Fortunning
. ga D8122 D8302 D8717/18/19

anvandas (liter)
0,101 66 g 90g 99¢g
0,251 166 g 226 g 248 g
0,331 219g¢ 298 g 328 ¢
0,601 396 g 540 g 594 g
0,751 499 g 6779 745 g
1,00 665 g 903 g 994 g

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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ACCELERERAD FORTUNNING
Anvéandning av D8714 accelererad fortunning

D8714 katalysatorfortunning kan endast anvandas tillsammans med D8302 hardare da snabb
hardning kravs. Nagot samre slutresultat kan markas nar man anvander D8714.
Denna kombination bér anvandas omedelbart efter blandning.

RENGORA UTRUSTNING

Rengor all utrustning noga med rengoringsmedel eller fortunning efter anvandning.

VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: [I1B.d) i fardigblandad form ar max. 420 g/liter VOC.
VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form ar max 420 g/liter.

Beroende pa anvandningsomrade kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre an de
varden som specificeras i EU-direktivet.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas
i ndgot annat syfte an de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa
aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap, och det & anvandarens ansvar att vidta alla
nodvandiga atgarder for att sakerstalla att produkten ar lamplig for den avsedda
uppgiften. For information om hélsa och sakerhet hénvisas till
materialsékerhetsbladet, som &ven finns pa: www.ppgrefinish.com
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Auto Refinish m
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