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PRODUKTLISTA

DELFLEET ONE® High Performance Topcoat

SPP6000 Electrostatic additive — CT Topcoat

PRODUKTBESKRIVNING

RLD 700V

Electrostatic additive — CT Topcoat anvands for att justera lackens resistivitet och ar sarskilt utformad for att minska resistiviteten hos

fardigblandad

DELFLEET ONE® High Performance Topcoat vid sprutning med elektrostatisk utrustning.

Det ar viktigt att se till att kommersiella transportfordon eller delar som ska lackeras har jordats ordentligt innan du anvander den

elektrostatiska sprutmalningsutrustningen.

SPP6000 har optimerats for en optimal (assisterad Iuftfri) appliceringsprocess med lagt eller hogt tryck.

SPP6000 ska adderas till 2 % av vikten av den fardigblandade topplacken for att uppna en optimal resistivitet, vilket ger basta effekt

under sprutningen.

PPG-logotypen, Delfleet One och PaintManager &r registrerade varumarken och RapidMatch ar ett varumérke som tillhér PPG Industries Ohi
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FORBEHANDLING AV UNDERLAG

FORBERED UNDERLAGET PA FOLJANDE SATT:

Underlag:

« Originallacker och arbetsunderlag i gott skick maste

avfettas, rengoras och torrslipas med P320—P400 (eller

P600 vatt) fére applicering av topplack.

« Stal, aluminium, glasfiberarmerad plast och forzinkat

stal maste forgrundas med lamplig primer for att

sakerstalla att lacken faster och skyddar underlaget pa

ratt satt.

« DELFLEET ONE® High Performance Topcoat passar

alla primers, surfacers och férseglingsmedel.

Rengdring:

Underlaget som ska lackeras maste vara torrt och rent
samt fritt fran rost, fett och slappmedel.

Underlaget maste férberedas noga med en kombination av
D845 Degreaser och D837 Spirit
Wipe (eller D8401 low V.O.C cleaner)

PROCESS

KONVENTIONELL APPLICERING, TRYCKAPPLICERING ELLER ASSISTERAD LUFTFRI APPLICERING

0

Blandningsforhallande efter volym:

DELFLEET ONE® High Performance Topcoat

PPG-logotypen, Delfleet One och PaintManager &r registrerade varumarken och RapidMatch ar ett varumérke som tillhér PPG Industries Ohi

F825x hardener 1
F836x thinner 0,8-1,2
SPP6000 Electrostatic additive 2%
Temperatur <15 °C 15 °C 20-25 °C 25-30 °C 25-35 °C
Kombination | Extra Snabb Standard/ Standard/ Langsam/medel | Langsam
snabb Snabb Langsam snabb
Mycket . . Medelstort till Litet till Medelstort till
JoioioEmiEls litet/punkt e e stort medelstort stort
Hardare F8255 Medium F8254 Slow
Forunnings- - EEERAEH F8366 F8365 F8364 F8365 F8364
medel
Brukstid <30 min 1 timme >2 timmar >2 timmar >2 timmar >2 timmar
Lufttorknings <1 timme 2 timmar 2-3 timmar 3 timmar over natten over natten
schema
Ugnstorknin- | Luft- 20 min vid 30 min vid 30 min vid 30 min vid 30 min vid
gs schema torkning 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C
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APPLICERINGSPROCESS

KONVENTIONELL APPLICERING, TRYCKAPPLICERING ELLER ASSISTERAD LUFTFRI APPLICERING

Sprutviskositet vid 20 °C:
18-22 sekunder DIN4

1,3-1,5 mm sjalvtrycks- eller sugmatning vid 2,0-2,4 bar
ELLER

0,8-1 mm tryckapplicering

Tryck i lufthattan: 0,68 bar
Lacktryck: 0,3-1,0 bar
Flodeshastighet: 280—-320 cm3/min

ELLER
Munstyckestorlek: 9 till 11 thou (0,23 till 0,28 mm) f6r assisterad luftfri

Lacktryck: 90-110 bar
Luftatomisering: 2,5-3 bar

PPG-logotypen, Delfleet One och PaintManager &r registrerade varumarken och RapidMatch ar ett varumérke som tillhér PPG Industries Ohi

— Antal varv
| —
> .

- 1 sprutomgdng: 2 sprutvarv:
1 tunt sprutvarv 1 medeltjockt slutet
+ 1 helt sprutvarv + 1 helt sprutvarv

Torr filmtjocklek: 50-60 pm 50-70 um
2 2 2 1 sprutomgéang: 2 sprutvarv:
T T Avluftning mellan sprutvarv: 2—-3 minuter 10 minuter
IRRRIr Avluftning fére ugnstorkning: 10 minuter 10 minuter
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KULOR

KULORBLANDNING

Alla pigment maste réras om noggrant for hand nar de 6ppnas forsta gangen och sedan roras i en blandningsmaskin i 10 minuter fére
anvandning. Darefter bor alla pigment maskinblandas tva ganger om dagen i minst 10 minuter.

KULORKONTROLL

Som i alla billackeringssystem maste en kulorkontroll utféras for den blandade kuléren innan fordonet lackeras.

Allman processinformation
APPLICERING AV DEKALER

DELFLEET® High Performance Topcoat bor harda i minst en vecka innan dekaler fasts pa ytan.

TACKNING

Cirka 12 till 14 m2 (maste beraknas) per liter fardigblandad lack vid en torr filmtjocklek pa 50 um beroende pa vilket
fortunningsforhallande som anvands.

OVRIGT ATT TANKA PA

Lat lackerna harda ordentligt innan de utsatts for biltvatt. Detta kan ta flera veckor om fordonet lufttorkas under kalla férhallanden
och/eller filmtjockleken ar for tjock.

VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.d) i fardigblandad form ar max 420 g/liter VOC. VOC-innehallet i denna
produkt i fardigblandad form ar max 420 g/liter. Beroende pa anvandningssatt kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara
lagre an de varden som specificeras i EU-direktivet.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i nagot annat syfte an de som anges.
Informationen i det har tekniska databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap, och det ar anvandarens ansvar att
vidta alla nédvandiga atgarder for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda syftet.

For information om halsa och sakerhet hanvisas till materialsékerhetsbladet som aven finns pa:
www.ppgrefinish.com

For mer information kan du kontakta:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel.: +44(0)1449 771771

Fax: +44 (0)1449 773472
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