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Produktlista

DELFLEET ONE® High Build Topcoat

F8001 High Performance — High Build Binder
F7xxx Kuldrpigment

F8255 UHS Héardare — medium

F8254 UHS Hardare — langsam

F8363 UHS Fortunning — extra langsam
F8364 UHS Forunning — langsam

F8365 UHS Fo6rtunning — medium

F8366 UHS Fortunning — snabb

F8367 UHS Fo6rtunning — extra snabb

Produktbeskrivning

DELFLEET ONE® High Performance — High Build Topcoat har tagits fram for att skapa ett optimalt urval av
kulérer och reproducerbarhet vid pigmentering med den senaste generationen Delfleet-pigment. Det ger finish,
hallbarhet och kemikaliebestandighet i toppklass.

DELFLEET ONE® High Performance — High Build Topcoat:

- tacker komplexa delar pa fordonet, som nitar, skruvar, svetsar och kanter

- kan anvandas pa bade sma och stora omraden

- kan lackeras under manga olika temperaturférhallanden

- levererar mycket hdg opacitet

- &r mycket forldtande mot gropbildning i 6verlappningar och pa ytor som ar svara att lackera om

DELFLEET ONE® High Performance — High Build Topcoat kan kombineras med ett stort utbud av tillbehdr som
uppfyller tillverkares och vagnparksmarknadens behov, frdn sma till stora ytor, med lufttorkning eller ugnstorkning.
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FORBERED UNDERLAGET PA FOLJANDE SATT:

Underlag:

Originallacker och arbetsunderlag i gott skick maste
avfettas, rengotras och torrslipas med P320—P400
(eller P600 vatt) fore applicering av topplack.

Stal, aluminium, glasfiberarmerad plast och forzinkat
stal maste forgrundas med lamplig primer for att
sakerstalla att lacken faster och skyddar underlaget
pa ratt satt.

DELFLEET ONE® F8001 Topcoat passar alla
primers, surfacers och forseglingsmedel.

nderlag och forberedelse

Rengoring:

Underlaget som ska lackeras maste vara torrt och
rent samt fritt fran rost, fett och slappmedel.

Underlaget maste forberedas noga med en
kombination av D845 Degreaser och D837 Spirit
Wipe (eller D8401 rengdringsmedel med lag VOC-
halt).

Process

KONVENTIONELL, TRYCK ELLER ASSISTERAD LUFTFRI APPLICERING

Blandningsforhallande efter volym:

DELFLEET ONE® High Performance — High Build Topcoat 2
F825x hardener 1
F836x thinner 0,8-1,2

Temperatur 15°C 15-20 °C 20-25 °C 20-30° C 25-35°C
Kombination Extra Snabb Standard/snab | Standard/lang | L&ngsam/med | Langsam Mycket
snabb bt samt elsnabbt lAngsam
Jobbstorlek Il\i/tlgfllp()i;kt Litet Litet gﬂtggelstort il gﬂtggelstort il alllle Sdtglritort Stort
Hérdare F8255 Medium F8254 Slow
Fortunningsmedel | F8367 F8366 F8365 F8364 F8365 F8364 F8363
Brukstid <30 min 1timme >2 timmar >2 timmar >2 timmar >2 timmar t>ir?1mar
Lufttorkning <1 timme 2 timmar | 2-3 timmar 3 timmar over natten over natten Or;;?tl;an
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Uanstorknin Lufttorknin \2”% min- 1 36 min vid 30 min vid 30 min vid 30minvid | 30 min vid
9 g g boec | 50°C 50 °C 60 °C 60 °C 60 °C

Appliceringsprocess

KONVENTIONELL,TRYCK, ELLER ASSISTERAD LUFTFRI APPLICERING

Sprutviskositet vid 20 °C:

24-28 sekunder DIN4

. Brukstid vid 20 °C: 2—-3 timmar

* 1,4-1,5 mm sjalvtrycks- eller sugmatning vid 2,0-2,4 bar

o

ELLER

0,8-1 mm tryckapplicering

Tryck i lufthattan: 0,68 bar
Lacktryck: 0,3-1,0 bar
Flodeshastighet: 280-320 cm3/min

ELLER

Munstyckestorlek: 9 till 11 thou (0,23 till 0,28 mm) for assisterad luftfri
Lacktryck: 90-110 bar
Luftatomisering: 2,5-3 bar

. Antal sprutvarv 1 sprutomgéang 2 sprutvarv:
C e 1 tunt sprutvarv 1 medeltjockt slutet sprutvarv
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+ 1 helt sprutvarv + 1 helt sprutvarv

Torr filmtjocklek: 50—60 pm 60—90 um
2 2 2 1 sprutomgang 2 sprutvarv:
T T Avluftning mellan sprutvarv: 2-3 minuter 10 minuter

Avluftning fore ugnstorkning: 10 minuter 10 minuter
Torktid:
20 °C dammfri: 10-20 min
20 °C genomtorr 24 timmar
Ugnstorkning (metalltemp.) 30 min vid 50 °C med standardhardare (30 min vid 60 °C med

langsam hardare)
IR medelhdg 10-15 min

Kulor

KULORBLANDNING OCH PIGMENTERING

Alla pigment maste réras om noggrant for hand nar de 6ppnas forsta gdngen. Sedan ska de blandas i en
blandningsmaskin i 10 minuter fére anvandning. Darefter bor alla pigment maskinblandas tva ganger om dagen i
minst 10 minuter.

KULORKONTROLL

Som i alla lackeringssystem i den kommersiella sektorn maste en kulérkontroll utféras for den blandade kuldren
innan fordonet lackeras.

Allman processinformation

APPLICERING AV DEKALER
DELFLEET® F8001 High Performance — High Build Topcoat bor harda i minst 7 dagar innan dekaler fasts pa ytan.
TACKNING

Cirka 8-10 m2 per liter fardig lack vid en torr filmtjocklek p& 70 um beroende pa vilket fortunningsforhallande som
anvands.

OVRIGT ATT TANKA PA

Lat lackerna harda ordentligt innan de utsétts for tvatt. Det kan ta flera veckor om fordonet lufttorkas under kalla
forhallanden och/eller filmtjockleken ar for tjock.
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FORVARING

Temperatur i blandningsrummet:
Forvara F7xxx-pigment och F8001 i blandningsrummet i féljande temperatur: 18—-25 °C.

Forvaringstemperatur:

Forvara F7xxx-pigment och F8001 i foljande temperatur: 5-35 °C.

Forvara i enlighet med lokala foreskrifter. Forvaras i originalbehallare skyddat fran direkt
solljus pa en torr, sval och valventilerad plats, atskilt fran oférenliga material

och mat och dryck. Forvara behallaren tatt forsluten tills den ska anvandas.

Oppnade behéllare maste aterforslutas val och forvaras uppratt for att ldckage ska forhindras.
Forvara inte i omarkta behallare. Anvand lamplig inneslutning for att undvika miljéférorening.
Las alltid materialsakerhetsbladet.

VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.d) i fardigblandad form &r max 420 g/liter VOC. VOC-
innehallet i denna produkt i fardigblandad form &r max 420 g/liter. Beroende p& anvandningssatt kan den faktiska
VOC-halten for den har produkten vara lagre an de varden som specificeras i EU-direktivet.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i nagot annat syfte &n dem som
anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap, och det ar
anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda
syftet. For information om halsa och sakerhet hanvisas till materialsékerhetsbladet, som aven finns pa:
www.ppgrefinish.com

For mer information kan du kontakta:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel.: +44 (0)1449 771771

Fax: +44 (0)1449 773472

PPG-logotypen, Delfleet, Delfleet One och PaintManager ar registrerade varumarken och
RapidMatch ar ett varumarke som tillhér PPG Industries Ohio, Inc.

© 2020 PPG Industries, med ensamratt. Upphovsratten till ovanstdende produktnummer, som &r
unika, tillhér PPG Industries.

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK.
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