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Produktinformation

GRS Deltron matt klarlackssystem

D8115 matt klarlack
D8117 halvblank klarlack

PRODUKTER

Deltron matt klarlack D8115
Deltron halvmatt klarlack D8117
Deltron UHS héardare D8302

Deltron fortunning med lag VOC-halt D8718, D8719, D8720

PRODUKTBESKRIVNING

Klarlackerna D8115 (matt) och D8117 (halvmatt) &r avsedda att anvandas ovanpa
ENVIROBASE® High Performance baslacker.

Deltron matt klarlackssystem bestar av tvd mangsidiga 2K akrylbaserade uretanklarlacker som har
tagits fram for att aterskapa utbudet av langglansnivaer for specialreparationer av bilar eller
omraden av bilar som ursprungligen hade en finish med lagglansig klarlack Gver ett enda eller flera
lager av kulorbaslack (t.ex. Mercedes fyllig matt finish). For att uppna de normala
glansvariationerna som behovs beroende pé kulér, modell och reparationsstalle pa bilen o.s.v. kan
den faktiska blandningen av tva klarlacker varieras for att matcha den bil som ska repareras.

D8115/D8117 eller blandningar av dessa bada kan anvandas pa solida plastmaterial utan att
nagra sarskilda tillsatsmedel behovs.

Klarlackerna D8115/D8117 kan anvandas med Deltron HS hardare D8302.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
RLD290V
Sidalav7




FORBEHANDLING AV UNDERLAG

Vid maskering infor en reparation ska man se till att minimera direktkontakt mellan
maskeringstejpen och den matta originalfinishen.

Om man maste anvanda maskeringstejp direkt pa originalfinishen maste tejpen tas bort fore
ugnstorkning for att undvika méarken i originalfinishen som kanske inte férsvinner.

Klarlackerna Deltron D8115/D8117 maste appliceras pa baslackytor som &r rena och dammfria.
Vi rekommenderar att du torkar av latt med en klibbduk nar baslacken har avluftats.

Var forsiktig sa att du undviker smuts i lacken under alla steg. Det gar inte att ta bort smuts i matt
eller halvmatt finish efter att det sista lagret klarlack har applicerats.

D8115/D8117 BLANDNINGSFORHALLANDEN

For att uppna normala variationer i glansnivan som behovs beroende pa kul6r, modell och
reparationsstalle pa bilen, gar det att blanda D8115 and D8117 med valfritt blandningsforhallande
for att matcha 6nskad glans for en sarskild reparation. De procentsatser som anges nedan ar de
basta utgdngspunkterna for de 5 glansnivaerna.

Glansniva FCO1 FCO02 FCO03 FCO04 FCO05
Matt Lag glans Halvmatt t.ex.
t.ex. t.ex. aldre sidolister i
Lamborghini Mercedes, plast pa
fyllig matt finish Smart, BMW, Mercedes
Fiat fyllig matt
finish
Klarlack Procentandelar per vikt (%)
D8115 100 70 50 30 0
D8117 0 30 50 70 100

Den slutliga blandningen aktiveras sedan och spads ut enligt nedan.

Obs! Testpanelerna MASTE skapas med avsedd kombination av
hardareffortunning/forhallande/sprutpistol sa att man kan kontrollera kuldr- och
glansnivan mot bilen som ska repareras.

Fortunning D8718 bor endast anvandas pa mindre omraden eller komponenter
(backspegelkapor osv.)

*VAL AV FORTUNNING

Mindre omraden/lodréta linjer/mer glans storre omraden/vagrata linjer/mindre glans
Under 25 °C Over 25 °C

Mindre storlek pa sprutpistolsmunstycke Storre storlek p& sprutpistolsmunstycke

D l— "

Snabbare foértunning Langsammare fortunning
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BLANDNINGSFORHALLANDE

Blandningsforhallande med UHS hardare D8302

Efter volym Efter vikt
D8115/D8117 5 vol Se tabell, sidan 4
Hardare 1 vol
Fortunning* 3,5 vol

* Valj fortunning enligt riktlinjerna pa féregaende sida.

INFORMATION OM BLANDAD PRODUKT

Brukstid vid 20 °C: 1-2 timmar beroende pa hardare/fortunning

Sprutviskositet vid 20 °C: 15 sekunder DIN4.

APPLICERING OCH AVLUFTNING

——>| Sprutpistolsinstallning: 1,2-1,4 mm

[ e— S
Applicering 1 helt sprutvarv

Avlufta tills jamnt matt 6ver hela

+

1 helt sprutvarv direkt f6ljt av en lattare (halvt
sprutvarv) korssprutning.

Avlufta tills jamnt matt 6ver hela fére ugnstorkning.

Avluftning mellan  15-30 minuter eller tills helt och jamnt matt éver hela
sprutvarven reparationsomradet.*

Avluftning fore  15-30 minuter eller tills helt och jamnt matt éver hela
ugnstorkning eller IR-  reparationsomradet.*
torkning
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*Obs! Att lata klarlacksblandningen avlufta helt mellan sprutvarven och fére
ugnstorkning &r viktigt for att fa ett jamnt resultat och en jamn glansniva
over hela omradet.De faktiska avluftningstiderna beror pa kombinationen av
hardare/fértunning som kravs for att fa ratt glanseffekt och kan variera
mellan 15-45 minuter.

TORKTIDER

Genomtorr vid 60 °C* 30-35 minuter
Genomtorr vid IR-torkning 8-15 minuter (beroende pa kulor)
(medelhog)

222)»22 *Torktider galler fér angiven objektstemperatur. Lagg till ytterligare tid for
ugnstorkningen sa att objekten uppnar rekommenderad temperatur.

Total torr filmtjocklek: 45-55 pm

REPARATION OCH OMLACKERING

Avslipning: Viktigt fore omlackering for att sakerstélla god
> vidhaftning
[ C7] - vatslipning P800
- torrslipning P400-P500

Tid for 6ver-/omlackering:

- Forcerad torkning i
@ 60 °C eller IR-torkning  Efter avkylning

- Lufttorka i 20 °C 12 timmar

Lacka o6ver med: Deltron primers
Envirobase High Performance
Deltron topplacker

TABELL FOR BLANDNING EFTER VIKT FOR D8115/D8117

RIKTLINJER FOR BLANDNING EFTER VIKT

Om en specifik volym klarlacksblandning behovs uppnar du detta bast genom att blanda
efter vikt enligt riktlinjerna nedan. Vikterna &r kumulativa — tarera INTE vagen mellan
tillsatserna.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
RLD290V
Sida 4 av 7




Noédvandig mangd Vikt : .
aoksmafadgar | Katedk | Unshaae
vid 5/1/3,5 eller blandningar D8302 D8718/D8719/D8720

VAGEN FAR INTE TARERAS MELLAN VARJE TILLSATS

0,101 559 669 96 g

0,251 137 g 165 g 240 g

0,331 181 g 217 g 317 g

0,601 328¢ 395¢ 576 g

0,751 410 g 494 g 720 g

1,001 547 g 659 g 961 g

REPARATION AV FYLLIG MATT FINISH
BLANDA WB BASLACK + DUBBEL KLARMATT REPARATIONSPROCESS

Det gar inte att tona ut sjalva den matta klarlacken eftersom den klarlackskant som uppstar inte kan poleras
pa ett tillfredsstallande satt sa att reparationen inte syns. Daremot, beroende pa kuléren och effekten av
OEM-klarlacken, kan den vattenspédbara baslacken tonas ut med hjélp av de steg som anges nedan, foljt
av lackering med dubbel matt klarlack till nasta lampliga panelkant, utifran de steg som listas nedan.

For att uppnad de normala glansvariationerna som behoévs beroende pa kulér, modell och reparationsstalle
pa bilen o.s.v. kan den faktiska blandningen av tvd matta klarlackerna varieras for att matcha den glansniva
pa bilen som ska repareras. Med D8135 som férsta sprutvarv i den har processen blir resultatet en nagot
hogre glans an om D8115/D8117 anvands som normalt for bada sprutvarven.

Obs! Testpanelerna MASTE skapas sé att man kan kontrollera kulér- och glansnivan mot bilen som ska
repareras.

Det ar viktigt att spruta dessa testpaneler med de évriga produkter, appliceringsmetoder och villkor som ska
anvandas for respektive bil.

Aktivering efter volym eller se respektive TDS eller IT-system for viktaktivering

D8135 3 vol D8115/D8117 5 vol
D8302 hardare 1 vol Hardare 1 vol
D8714 fértunning 0,6 vol Fortunning 3,5 vol

Steg 1. Forbered hela panelen som ska tonas ut upp till panelkanten eller till en brottlinje.
Applicera sprutvarv med normalt fértunnad vattenspadbar baslack for att de reparerade panelerna
ska fa den tackning som behgvs.

Steg 2. Blanda baslacken som vanligt till ca 60 % Over hela uttoningspanelen.

Steg 3. 1:a sprutvarvet klarlack — Med D8135 klarlack, applicera 1 enda lager p& hela reparationsomradet.
Lat detta skikt avlufta i 30 minuter innan den matta klarlacken appliceras.

Steg 4. 2:a sprutvarvet klarlack — Anvand D8115/D8117 matt klarlacksblandning fran testpanelerna for att
fa den basta dverensstammelsen pa glansnivan pa omradet med bilen som repareras.

Aktivera och applicera den matta klarlacksblandningen 6ver hela reparationsomradet utifran den
rekommenderade appliceringen ovan.
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RESULTAT OCH BEGRANSNINGAR

Glansnivéerna som uppnas med denna klarlack kan variera beroende pa filmtjocklek och
applicering. Tunn filmtjocklek och torr applicering ger mindre glans. Tjock filmtjocklek och vat
applicering ger en hogre glansniva.

For att ta bort mindre smuts i den slutliga finishen ska reparationsomradet vara helt torrt, smutsen
tas bort efter avsvalning och ett ytterligare lager av klarlacksblandningen appliceras. Var forsiktig
sa att filmtjockleken pa klarlacken inte blir for tjock eftersom det kan paverka den slutliga kul6ren.
I den hér situationen maste reparationsomradet slipas och lackeras om med baslack och klarlack.

Det gar inte att ta bort smuts fran den slutliga matta finishen.

RENGORA UTRUSTNING

Rengor all utrustning noga med rengéringsmedel eller fértunning efter anvandning.

ALLMAN SKOTSEL OCH UNDERHALL AV MATT FINISH

Foljande vagledning om skodtsel och rengdring av bilar med matt finish vander sig
till bilagaren och galler bade originallacken och reparationsfinishen.

Det ar sarskilt viktigt att skota om matt finish for att bibehalla en ursprunglig jamn
matt effekt.

vagledning for bilagaren om hur man bibehaller en jamn matt finish lange

Matt/glansig finish kan relativt enkelt f& marken vid vanlig hantering och daglig anvandning
(6ppnande av doérrar/motorhuven/bagageluckan, marken eller repor efter skor vid i- och urstigning
ur bilen o0.s.v.) Var forsiktig i dessa situationer eftersom det kan leda till marken eller féréandringar
i den matta effekten.

Var forsiktig s& att du inte spiller bransle pa matt finish eller lagglansfinish. Ta bort spillt bransle
sa fort som majligt enligt riktlinjerna nedan, for att undvika permanent skada eller forandringar av
den matta/lagglansiga effekten.

1. For att bibehdlla den matta yteffekten maste rengéringsmedel, slipmedel eller polermedel
for lack och bonvax undvikas. Bilen far inte poleras.

2. Polering leder till en hdgre, ojamn glanseffekt.

3. Rengoring/polering med olampliga material kan @ndra den matta effekten (allmant ékad
glans).

4. Automatiska biltvattar ska undvikas. Vi rekommenderar att bilen tvattas for hand med en
mjuk svamp, neutral tval och rikligt med vatten. Om bilen tvéttas for ofta kan det sa
smaningom leda till 6kade och ojamna glansnivaer pa bilens paneler. Undvik att tvatta
bilen i direkt solljus.

5. Insekter och fageltrack ska tas bort omedelbart. Fageltrack ska blétas upp med vatten for
att mjukas upp och/eller tas bort forsiktigt med hdgtrycksrengéringsutrustning. Om
smutsen sitter fast ordentligt ska ett insektsborttagningsmedel sprayas pa fore tvatt.

6. Oavsett vilken typ av rengoéringsvatska som anvands med mjuka svampar eller trasor ar
det viktigt att inte Iagga nagot tryck pa eller gnugga den matta finishen. Var forsiktig ps
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du torkar/sprayar pa och torkar av. Om du lagger tryck pa finishen andras den matta
effekten, vilket leder till ett ojamnt utseende.

VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.e) i fardigblandad form &r max 840 g/liter
VOC. VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form ar max 840 g/liter VOC.

Beroende pa anvandningsomrade kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre
an de varden som specificeras i EU-direktivet.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda fér professionellt bruk och far inte anvandas i nagot annat
syfte &n de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och
teknisk kunskap, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder for att
sakerstalla att produkten &r [amplig for den avsedda uppgiften. For information om hélsa och
sédkerhet hanvisas till materialsakerhetsbladet, som aven finns pa: www.ppgrefinish.com

PPG Industries (UK) Limited.

Auto Refinish

Customer Service and Sales Group,

Needham Road, M )
Stowmarket, m
Suffolk.

IP14 2AD,

England.

Tel.: +44 (0)1449 771775
Fax: +44 (0)1449 773480

ENVIROBASE® r ett registrerat varuméarke som tillhér PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2014 PPG Industries Ohio, Inc. Med ensamratt.

Upphovsratten till ovanstaende produktnummer, som

ar unika, gors gallande av PPG Industries Ohio, Inc.
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