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Prekniskt datablad RLD8960V

Internationellt masterdokument, endast fér professionellt bruk

Produktlista

Performance Wash Primer

F8960 Performance Wash Primer
F8386 Wash Primer Reactive Thinner
F371 Delfleet Slow Thinner

F372 Delfleet Medium Thinner

F373 Delfleet Fast Thinner

Produktbeskrivning

Performance Wash Primer har god korrosionsbesténdighet och utmarkt vidhaftning p& en mangd olika
metallunderlag. Den maste kombineras med ett av de tre fértunningsmedlen.
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Underlag och forberedelse

FORBERED UNDERLAGET PA FOLJANDE SATT:

Underlag: Slipning: Rengoring:

Obehandlat stal P80-P150 Underlaget som ska lackeras maste vara torrt och

Obehandlat aluminium P360 Torr- eller rent samt fritt fran rost, fett och slappmedel.

finblastring

Eloxerat aluminium Ingen slipning Underlaget maste forberedas noga med en

Galvaniserat stal Slipa med Scotch Brite® kombination av D845 Degreaser och D837 Spirit
R&d rondell P80—P150 Wipe (eller D8401 rengéringsmedel med lag VOC-

Glasfiberarmerad plast P320-400 halt).

Process

KONVENTIONELL APPLICERING eller TRYCKAPPLICERING

Blandningsforhallande efter volym:
|:| F8960 Performance Wash Primer 2
. F8386 Reactive Thinner 1
F37x fortunningsmedel 0,2

Rekommenderade kombinationer:

Kombination Snabb Medel Langsam
Foértunningsmedel F373 F372 F371

Brukstid vid 20 °C: 24 timmar
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‘Appliceringsprocess

KONVENTIONELL APPLICERING, TRYCKAPPLICERING ELLER ASSISTERAD LUFTFRI APPLICERING

Sprutviskositet vid 20 °C:

18-22 sekunder DIN4 for konventionell/tryckapplicering

9“ ELLER

0,8-1,1 mm tryckapplicering
Tryck i lufthéttan: 0,68 bar
Lacktryck: 0,3-1,0 bar

N & | 1,4-1,6 mm sjalvtrycks- eller sugmatning vid 2,0-2,4 bar
<,

Flodeshastighet: 280—320 cm3/min

Antal sprutvarv

C_ > > Torr filmtjocklek:

2 medeltjocka slutna sprutvarv:

15-20 pm

R Avluftning fére omlackering:

2T 212 Avluftning mellan sprutvarven:

2 sprutvarv:

Minst 15 minuter, men tills helt halvmatt
Minst 60 minuter och tills helt halvmatt
eller ugnstorka i 20 minuter vid 50 °C

Torktid:

20 °C dammfri:
20 °C genomtorr

15-20 min.
2 timmar

50 °C ugnstorkning (metalltemp.) 20 min.

Torr:  P320-P400
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' vat: Vid behov P600-P800 eller
4

Applicera ytterligare ett sprutvarv vid friktionsmérken




Overlackering

Overlackera med: Valfri Delfleet PUR Primer eller Surfacer.
OVERLACKERA INTE med epoxiprimer

Prestanda

Den héar produkten ar utformad for att anvandas som vidhaftningspromotor och for att ge hdg korrosionsprestanda nar
den appliceras i en trestegsprocess (washprimer med en tjocklek >15um + PUR Primer Surfacer + topplack).

Halsa och sakerhet

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: IIB.c) i fardigblandad form ar 780 g/l VOC.
VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form &r max. 780 g/l. Beroende pa anvandningsomrade

kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre &n de varden som specificeras enligt EU-direktivet.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i nagot annat syfte &n dem som
anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap, och det ar anvandarens
ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda syftet. For
information om halsa och sakerhet hanvisas till materialsakerhetsbladet, som aven finns pa: www.ppgrefinish.com

For mer information kan du kontakta:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel.: +44(0)1449 771771

Fax: +44 (0)1449 773472

PPG-logotypen, Delfleet, Delfleet One och PaintManager ar registrerade varumarken och
RapidMatch &r ett varumarke som tillhér PPG Industries Ohio, Inc.

© 2018 PPG Industries, med ensamratt. Upphovsratten till ovanstdende produktnummer, som ar
unika, tillhér PPG Industries.

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK.
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