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Produktbeskrivning 
 
DELFLEET ONE® High Performance – High Build Topcoat är framtagen för att ge ett optimalt urval av färger och 
reproducerbarhet när den tonas med den senaste generationen av Delfleet-toningsmedel. Den ger en finish av 
högsta kvalitet, hållbarhet och kemikaliebeständighet. 
 
DELFLEET ONE® High Performance – High Build Topcoat: 
- täcker komplexa delar av fordon som nitar, skruvar, svetsfogar och kanter 
- kan användas på både små och stora ytor  
- kan sprutas under en rad olika temperaturförhållanden 
- ger mycket hög opacitet 
- ger hög motståndskraft mot rinnande färg vid överlappningar och svårbehandlade ytor 
 
DELFLEET ONE® High Performance – High Build Topcoat kan kombineras med ett stort utbud av tillbehör för att 
möta behoven hos både byggare och fordonsflottor, från de minsta till de största ytorna, med antingen lufttorkning 
eller låg bakningskapacitet. 

DELFLEET ONE®     Högpresterande – högbyggande topplack 

Produkt  

F8001 
Högpresterande – högbyggande 
bindemedel 

F7xxx Färgade toners 

F8255 UHS-härdare – medium 

F8254 UHS-härdare – långsam 

F8251 UHS Plural Mix härdare  

F8363 UHS-förtunningsmedel – mycket långsam 

F8364 UHS-förtunningsmedel – långsamt 

F8365 UHS-förtunningsmedel – medium 

F8366 UHS-förtunningsmedel – snabbverkande 

F8367 
UHS-förtunningsmedel – extra 
snabbverkande 

Tekniskt datablad 
Oktober 2025 
International Master – endast för professionellt bruk 
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Underlag och förberedelse 

 
FÖRBERED UNDERLAGET PÅ FÖLJANDE SÄTT: 
 
 
 
 
 
 
Underlag: 
 
• Originalfinish och ytor i gott skick måste avfettas, 

rengöras och torrslipas med P320-P400 (eller P600 
våtslipning) innan topplack appliceras. 

• Stål, aluminium, GRP och zinkbelagt stål måste 
förbehandlas med lämplig grundfärg för att 
säkerställa korrekt vidhäftning mellan skikten och 
skydd av underlaget. 

• DELFLEET ONE®  F8001 Topcoat är lämplig över 
alla PPG-grundfärger, ytbehandlingsmedel och 
tätningsmedel. 

 
Process 
 
KONVENTIONELL eller TRYCKBEHÅLLARE  
 

Blandningsförhållande efter volym: 

För härdare F8254 / F8255:      För härdare F8251: 

DELFLEET ONE® High Build Topcoat     2      DELFLEET ONE® High Build Topcoat     3 

F8254/5 härdare                                       1       F8251 härdare                                          2 

F836x Förtunning                              0,8-1,0     F836x Förtunning                                   0,5-1,0 

 
 
 
 
 
 
 
 

Temperatur <15 °C 15 15-20 °C 20–25 °C 20–30 °C 25–35 °C >30 °C >35 °C 

Kombination Extra 
snabb  

Snabb  Standard/ 
Snabb  

Standard/L
ångsam 

Långsam/ 
Medium  

Långsam  Mycket 
långsam  

Extra 
långsam 

Jobbets 
storlek 

Mycket 
liten 
Spot 

Liten Liten 
Medelstor 
till stor 

Medelstor 
till stor 

Medium till 
stor 

Stor Stor 

Härdare  F8255 Medium F8254 Långsam F8251 

Förtunning  F8367 F8366 F8365 F8364 F8365 F8364 F8363 F8363 

Pot Life < 30 min 1 timme  
 > 2 
timmar  

 > 2 
timmar  

 > 2 
timmar  

> 2 
timmar   

> 2 
timmar   

> 2 
timmar   

Lufttorkning
sschema 

< 1 timme 2 timmar 
2–3 
timmar 

3 timmar 
Övernattni
ng 

Övernattni
ng 

Övernattni
ng 

24 timmar 

Bakning 
schema 

Lufttorka 
20 minuter 
vid 50 °C 

30 minuter 
vid 50 °C  

30 minuter 
vid 50 °C  

30 min 
@60 °C  

30 minuter 
vid 60 °C  

30 minuter 
vid 60 °C  

30 minuter 
vid 60 °C  

Rengöring: 
 
Underlaget som ska målas måste vara torrt, rent 
och fritt från korrosion, fett och formavlägsnande 
medel. 
 
Underlagen måste förberedas noggrant med en 
kombination av D845 avfettningsmedel och D837 
sprit 
Wipe (eller D8401 rengöringsmedel med låg VOC-
halt). 



 

 

Appliceringsprocess 
 
KONVENTIONELL eller TRYCKMATAD ANVÄNDNING 
 

Sprutviskositet vid 20 °C: 
 
24–28 sekunder DIN4  
 
 
 
Potlife vid 20 °C: 2–3 timmar  
 
 
 
 
 

Gravitationsmatning:  1,3–1,5 mm munstycke 
                                    2,0–2,4 bar lufttryck 
 
Sugmatning:   1,6–1,8 mm spets 
                        2,0–2,4 bar lufttryck 
 
Tryckmatning: 0,85–1,0 mm spets 
                         2,0–2,4 bar lufttryck 
                         0,3–1,0 bar vätsketryck 
                         280–320 cc/min flödeshastighet 

 
 
Antal lager 1 lager 2 lager:  
 
 1 tunt skikt  1 Medium täckande lager 
 + 1 Fullt lager  +1 fullt skikt 
 
Torr filmtjocklek: 50 – 60 µm  60 – 90 µm 
 
 1 lager  2 skikt: 
 
Avdunstningstid mellan skikten: 2–3 minuter  10 minuter 
Avdunstningstid före bakning:  10 minuter  10 minuter 
 
 
 
 
Torkningstid:  
 
20 °C Dammfri:   10–20 min 
20 °C Genomträngande torr     24 timmar 
Ugnsbakning (metalltemperatur)  30 min @50 °C med standardhärdare  
                                                     (30 min @60 °C med långsam härdare) 
IR-medellångvåg   10–15 min 



 

 

Färg 
 
FÄRGBLANDNING OCH TONING 
 
Alla toners bör omröras noggrant för hand när de öppnas för första gången och sedan omröras i en 
blandningsmaskin i 10 minuter före användning. Därefter bör alla toners omröras i maskinen två gånger om dagen 
i minst 10 minuter. 
 
FÄRGKONTROLL 
 
Som med alla lackeringssystem bör en färgkontroll utföras innan fordonet lackeras. 
 
 
 

Allmänna processanvisningar 
 
DEKALAPPLICERING 
Det rekommenderas att DELFLEET ONE®  F8001 High Performance – High Build Topcoat får härda i minst en vecka 
innan dekaler appliceras. 
 
OMLACKERING 
DELFLEET ONE®  F8001 High Performance – High Build Topcoat kan övermålas med samma produkt inom 8 
timmar utan slipning. Om den bakats eller lufttorkats längre än 8 timmar bör topplacken slipas med P360-500 och 
avfettas innan övermålning. 
 
TÄCKFÖRMÅGA 
Cirka 8 till 10 m2  per liter färdigblandad färg vid en torr filmtjocklek på 70 mikron, beroende på använd 
fortunningsgrad. 
 
ÖVRIGA PUNKTER ATT BEAKTA 
Låt ytbehandlingen härda ordentligt innan fordonet tvättas. Detta kan ta flera veckor om fordonet lufttorkas i kalla 
förhållanden och/eller om färgfilmen är för tjock. 
 
FÖRVARING 
 
Blandningsrumstemperatur: 
Förvara F7xxx-toners och F8001 i blandningsrummet vid följande temperaturer: 18 till 25 °C. 
 
Förvaringstemperatur: 
Förvara F7xxx-toner och F8001 vid följande temperaturer: 5 till 35 °C (41 till 95 °F). 
Förvara i enlighet med lokala bestämmelser. Förvara i originalförpackningen skyddad från direkt 
solljus i ett torrt, svalt och välventilerat utrymme, borta från oförenliga material 
och mat och dryck. Håll behållaren tätt tillsluten och förseglad tills den ska användas. 
Öppnade behållare måste förseglas noggrant och förvaras upprätt för att förhindra läckage. 
Förvara inte i omärkta behållare. Använd lämplig behållare för att undvika miljöföroreningar. 
Se alltid säkerhetsdatabladet. 
 
 
 
 



 

 

 
INFORMATION OM VOC 
 
EU:s gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB.d) i färdig att använda form är max. 420 g/liter VOC. VOC-
halten i denna produkt i färdig att använda form är max. 420 g/liter. Beroende på vald användningsmetod kan den 
faktiska VOC-halten i denna produkt vara lägre än den som anges i EU-direktivet. 
 
HÄLSA OCH SÄKERHET 
 
Dessa produkter är endast avsedda för professionellt bruk och får inte användas för andra ändamål än de som 
anges. Informationen i detta tekniska datablad baseras på nuvarande vetenskapliga och tekniska kunskaper, och det 
är användarens ansvar att vidta alla nödvändiga åtgärder för att säkerställa att produkten är lämplig för det avsedda 
ändamålet. För information om hälsa och säkerhet, se säkerhetsdatabladet, som också finns tillgängligt på: 
www.ppgrefinish.com 
 
 
För ytterligare information, kontakta: 
Kundtjänst Försäljningsgrupp 
PPG Industries (UK) Ltd 
Needham Road 
Stowmarket 
Suffolk IP14 2AD 
Tel:    01449 771771 
 

PPG-logotypen, Delfleet, Delfleet One och PaintManager är registrerade varumärken och 
RapidMatch är ett varumärke som tillhör PPG Industries Ohio, Inc.  
© 2020 PPG Industries, alla rättigheter förbehållna. Upphovsrätten till ovanstående 
originalproduktnummer tillhör PPG Industries.  

 
DESSA PRODUKTER ÄR ENDAST AVSEDDA FÖR PROFESSIONELL 
ANVÄNDNING. 


