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PRODUKTLISTA 
 
 

DELFLEET ONE®   Högpresterande Pluralmix-topplack 

Produkt Beskriv 

F8005 Delfleet One®  Högpresterande produktivt bindemedel 

F8030 Delfleet One®  Matt bindemedel 

F7xxx Färgade färgämnen 

F8251 UHS Plural Mix härdare 

F8250 UHS Plural Mix härdare – långsam 

F8358 UHS-förtunningsmedel – medium 

F8357 UHS-förtunningsmedel – långsam 

F8364 UHS-förtunningsmedel – långsam 

F8365 UHS-förtunningsmedel – medium 

F8366 UHS-förtunningsmedel – snabbverkande 

 
 
PRODUKTBESKRIVNING 
 
 
DELFLEET ONE®  High Performance Productive Topcoat är framtagen för att ge enastående applicering och finish när den 
appliceras med luftassisterad airless-utrustning, elektrostatisk utrustning och pluralmix-utrustning. Den ger en finish av högsta 
kvalitet, hållbarhet och kemikaliebeständighet. 
 
DELFLEET ONE®  High Performance Productive Topcoat är en lättsprutad topplack som ger hög täckförmåga, enastående glans och 
ett generellt utseende som fullt ut uppfyller de högsta kraven för kommersiella transportfordon. 
 
DELFLEET ONE®  High Performance Productive Topcoat uppfyller behoven hos tillverkare av kommersiella transportfordon, med 
antingen lufttorkande eller lågbakningsförmåga. 

 

Tekniskt datablad 

OKTOBER 2025 
 

International Master – endast för professionellt bruk 

RLD505V 
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FÖRBEHANDLING AV UNDERLAG 

 
FÖRBERED UNDERLAGET PÅ FÖLJANDE SÄTT:                                                  
 
Underlag: 
 
• Originalytor och ytor i gott skick måste avfettas, 
rengöras och torrslipas med P320-P400 (eller P600 
våtslipning) innan topplack appliceras. 
• Stål, aluminium, GRP och zinkbelagt stål måste 
förbehandlas med lämplig grundfärg för att säkerställa 
korrekt vidhäftning mellan skikten och skydd av 
underlaget. 
• DELFLEET ONE® UHS High Performance Productive 
Topcoat är lämpligt över alla PPG-grundfärger, 
ytbehandlingsmedel och tätningsmedel. 
 
 

PROCESS 
 
KONVENTIONELL ELLER TRYCKMATAD APLIKATION – ICKE-PLURALBlandning 
 

Blandningsförhållande efter volym: 
 

F8005 Topcoat                                                                                                3                                                      

F8251 / F8250 Plural Mix Hardener                                                                2                                                      

F8358 / F8357 UHS-förtunning                                                                  0,6-0,9                                                          

*För konventionell applicering kan även F8364, F8365 och F8366 förtunningsmedel användas. Dessa rekommenderas INTE för 
luftassisterad airless-sprutning.     
 

LUFTASSISTERAD AIRLESS-APPLIKATION – ICKE-PLURAL MIX ELLER 3K PLURAL MIX 
 

Blandningsförhållande efter volym: 
 

F8005 Topcoat        3 

F8251 / F8250 Plural Mix härdare      2 

F8358 / F8357 UHS-förtunning                                                                    0,6-0,9 
     

 

TRYCKMATAD ELLER LUFTASSISTERAD AIRLESS-APPLIKATION – 2K Plural Mix-utrustning 
 
För 2K Plural Mix-utrustning rekommenderas att topplacken förtunnas i förväg och att den förtunnade färgen sedan aktiveras genom 
plural mix. 

 
Förspädning av topplack: 

F8005 Högpresterande produktiv topplack                    3 

F8358 / F8357 UHS-förtunning          0,6-0,9 
                         
 

    Aktivering av den förtunnade täckfärg med hjälp av Plural Mix-utrustning: 
                   

F8005 Högpresterande produktiv täckfärg (förutspädd)                       1,9–2 

F8251 / F8250 Plural Mix-härdare                       1 

 
Obs: F8250 härdare och F8357 förtunning är avsedda för användning vid temperaturer över 35 °C. 

Rengöring: 
 
Underlaget som ska målas måste vara torrt, rent och fritt 
från korrosion, fett och formavlägsnande medel.  
 
Underlaget måste förberedas noggrant med en kombination 
av D845 avfettningsmedel och D837 sprit 
Wipe (eller D8401 rengöringsmedel  med låg VOC-halt )   
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APPLIKATIONSPROCESS 

 
KONVENTIONELL, TRYCKMATAD ELLER LUFTASSISTERAD AIRLESS-APPLIKATION 
 

Sprutviskositet vid 20 °C: 
Konventionell/tryckmatning:  24–28 sekunder DIN4 
 
Luftassisterad luftlös sprutning:  27–29 sekunder DIN4 

 
 

 
 
Munstycksstorlek: 9 till 11 tusendels tum (0,23 till 0,28 mm) för luftassisterad airless-sprutning 
Färgtryck: 90–110 bar 
Lufttryck (atomisering): 2,5–3 bar 
 
 
Munstycksstorlek: 1,4–1,5 mm munstycke för tyngdkraft eller 1,6–1,8 mm för sugmatning  
Lufttryck: 2,0–2,5 bar (se rekommendationer från tillverkaren av sprututrustningen) 
 
ELLER 
 
Munstycksstorlek: 0,8–1,0 mm för konventionell tryckmatning (lågt tryck) 
Lufttryck: 2,0–2,5 bar (se rekommendationer från tillverkaren av sprututrustningen) 
Färgtryck: 0,3–1,0 bar 
Vätskeflöde: 280–320 cc/min 
För elektrostatisk applicering rekommenderas en inställning på 60 kV spänning och 20 µA 
 

 
 
 

Antal skikt 
 
  1 lager:   2 lager: 
  
  1 lätt skikt   2 fulla lager 
  + 1 full täckande lager   
 
Torr filmtjocklek:  40–60 µm   50–70 µm 
    
 
Avdunstningstid mellan skikt:  2–3 minuter   10–20 minuter 
 
Avdunstningstid före bakning:  10 minuter       10 minuter 
Gräddtid/temperatur:  30 minuter vid 50-60 °C 30 minuter vid 50-60 °C 
 
För bästa appliceringsegenskaper rekommenderas en applicerings- och avdunstningstemperatur på 20 °C. 
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MATTA OCH HALVBLANKA YTOR 
Matt och halvblank yta kan uppnås med hjälp av mattningsdiagrammet nedan. Observera att aktiveringsförhållandena skiljer sig från 
dem för glansiga ytor. 

 
MATTNINGSTABELL 

FÖR VITA FÄRGER FÖR ANDRA FÄRGER   

F8030 
MATT 

Bindemedel 
kvantitet 

(efter vikt) 

F8005 
Glansbindem

edel 
 Mängd 

(efter vikt) 

Färgämnen 
kvantitet 

(efter vikt) 

F8030 
MATT 

Bindemedel 
kvantitet 

(i vikt 

F8005 
Glansbindemedel 

 Mängd 
(efter vikt) 

Färgämnen 
kvantitet 

(efter vikt) 

Aktivering 
FÖRHÅLLANDE 

(volym) 
F8251 / F8358 

GLANS 60° 

60 - 40 70 - 30 3:1:1.1-1.6 <10 

54 6 40 63 7 30 3:1:1.1-1.6 10-25 

48 12 40 56 14 30 3:1:1.1-1.6 25-40 

45 15 40 52 18 30 2,25:1:0,75–1,1 40 

42 18 40 49 21 30 2,25:1:0,75–1,1 50 

36 24 40 42 28 30 2,25:1:0,75–1,1 60-70 

30 30 40 35 35 30 2,25:1:0,75–1,1 70-80 

24 36 40 28 42 30 2,25:1:0,75–1,1 80-85 

- 40 60 - 40 - 60 40 3:2:0,6–0,9 >90 

 
TRYCKMATAD ELLER LUFTASSISTERAD LUFTFRI APLIKATION – 2K Plural Mix-utrustning 
 
För 2K Plural Mix-utrustning rekommenderas att topplacken förtunnas i förväg och att den förtunnade färgen sedan aktiveras genom 
plural mix. 

  
Förspädning av topplack       10–40 % glans 40–85 % glans 

DELFLEET ONE®   Högpresterande produktiv topplack          2   3 

F8358 Medium thinner                1          1 

 
                              

   Aktivering av den förtunnade topplacken med hjälp av Plural Mix-utrustning: 
                   

DELFLEET ONE®   Högpresterande produktiv topplack (förutspädd)            4,5   3 

F8251 Plural Mix-härdare                           1   1 

 

 
FÄRG 
 
FÄRGBLANDNING 
 
Alla färgpigment ska omröras noggrant för hand när de öppnas för första gången och sedan omröras i en blandningsmaskin i 10 
minuter före användning. Därefter ska alla färgpigment omröras i maskinen två gånger om dagen i minst 10 minuter. 
Som med alla lackeringssystem bör en färgkontroll utföras innan fordonet lackeras. 
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Allmänna processanvisningar 

 
OMLACKERING 
DELFLEET ONE®  F8005 High Performance Productive Topcoat kan omlackeras inom 24 timmar utan slipning. Om den bakats eller 
lufttorkats längre än 24 timmar ska topplacken slipas med P360-500 och avfettas innan omlackering. 
 
DEKALAPPLICERING 
Det rekommenderas att DELFLEET ONE®  High Performance Productive Topcoat får härda i minst en vecka innan dekaler appliceras. 
 
TÄCKFÖRMÅGA 
Cirka 9 till 12 m² (beräknas noggrant) per liter färdigblandad färg vid en torr filmtjocklek på 60 mikron, beroende på använd 
fortunningsgrad. 
 
ÖVRIGA PUNKTER ATT BEAKTA 
Låt ytbehandlingen härda ordentligt innan fordonet tvättas. Detta kan ta flera veckor om fordonet lufttorkas i kalla förhållanden och/eller 
om färgfilmen är för tjock. 
 
 
VOC-INFORMATION 
 
EU:s gränsvärde för denna produkt (produktkategori: IIB.d) i färdig form är max. 420 g/liter VOC. VOC-halten i denna produkt i färdig 
form är max. 420 g/liter. Beroende på vald användningsmetod kan den faktiska VOC-halten i denna produkt vara lägre än den som 
anges i EU-direktivet. 
 
EU:s gränsvärde för Delfleet One®  Matt, Semi-Matt och Semi-Gloss Topcoat (produktkategori: IIB.e) i färdig form är max. 840 g/liter 
VOC. VOC-halten i denna produkt i användningsklar form är max. 840 g/liter. Beroende på vald användningsmetod kan den faktiska 
VOC-halten i denna produkt i användningsklar form vara lägre än den som anges i EU-direktivet. 
 
Dessa produkter är endast avsedda för professionellt bruk och får inte användas för andra ändamål än de som anges. Informationen i 
detta tekniska datablad baseras på aktuell vetenskaplig och teknisk kunskap, och det är användarens ansvar att vidta alla nödvändiga 
åtgärder för att säkerställa att produkten är lämplig för det avsedda ändamålet.  
 
För information om hälsa och säkerhet, se säkerhetsdatabladet, som också finns tillgängligt på: 
 
www.ppgrefinish.com 
 
För ytterligare information, vänligen kontakta: 
Kundtjänst Försäljningsgrupp 
PPG Industries (UK) Ltd 
Needham Road 
Stowmarket 
Suffolk IP14 2AD 
Tel:    01449 771771 
 


