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2.704.0490 Epoxidový Základ Nasýtený Zinkom 
 

 

 

 
OPIS PRODUKTU 
Selemix 2.704.0490 je dvojkomponentný epoxidový základ nasýtený zinkom. V prípade, že vrstva základu je poškodená, vysoký 
obsah zinku vo vrstve základu poskytuje katódovú ochranu a kombinuje húževnatosť epoxidového náteru s vysokou kvalitou 
ochrany, ktorú dáva zinkový film. Táto kombinácia poskytuje výnimočnú odolnosť proti pôsobeniu nepriaznivých poveternostných 
podmienok. 
 
Ak je aplikovaný v rámci uceleného technologického procesu lakovacieho systému Selemix, základ 2.704.0490 poskytuje vysoký 
výkon v rozsiahlom rade korozívnych prostredí. V kombinácii s vhodnými vrchnými laky odoláva oplachovaniu, postriekaniu a 
potečeniu vodou, riedidlami alebo inými chemickými a ropnými produktmi. 
 
Je odporučený pre použitie na štruktúrovaných oceľových materiáloch, strojných potrubných systémoch, vonkajších nádržiach a je 
vhodný pre všeobecnú údržbu. 
 

 

 

 

VÝBER A PRÍPRAVA SUBSTRÁTOV                                
Aby sa dosiahli čo najlepšie výsledky, mal by byť tento základ aplikovaný na : 
 
Oceľ – otryskanú v súlade s normou ISO 8501 - 1 SA 2.5 alebo SSPC – SP6. Povrch je potrebné otryskať tak, aby sa dosiahol profil 
s hĺbkou (výškou) 35 – 65 mikrónov. Po otryskaní je potrebné z povrchu odstrániť zvyšky abrazívneho materiálu a prach. Kvôli 
zabezpečeniu prevencie voči akejkoľvek kontaminácii, aplikujte základ 2.704.0490 na povrch čo najskôr po príprave substrátu. 
Rozhodne nenechávajte povrch otryskanej ocele bez ošetrenia cez noc. 
 
Tento základ môžete aplikovať aj na – očistené a opieskované hliníkové povrchy. 

 
POSTUP APLIKÁCIE 
Upozornenie! Základ je potrebné pred pridaním tužidla dôkladne premiešať vo výkonnom miešacom zariadení. 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
Pomer miešania (objemovo): 

Základ 
Tužidlo 

Riedidlo 
 
 
 
 
 
 
 
 
Spracovateľnosť pri 20 °C: 
  
Nastavenie striekacej pištole: 
 
Tlak striekania: 
 
 
Počet vrstiev: 
 
Časy schnutia pri 20 °C: 
 

Nelepivý na prach: 
 

Minimálna doba do prelakovania: 
 
Časy schnutia pri 40 °C: 
 

Nelepivý na prach: 
 

Minimálna doba do prelakovania: 
 

Celková hrúbka suchej vrstvy: 

AIRLESS 
 
2.704.0490 4 
1.959.4050 1 
1-410 alebo 1-400 10% maximálne * 
 
* Rieďte len v prípade, že je to potrebné pre 
lepšiu spracovateľnosť  
 
 
 
 
 
4 hodiny 
 
Tryska: Airless  Ø 17 – 23 
 
140 barov minimálne 
 
 
1 – 2  
 
 
 
3 hodiny 
 
4 hodiny 
 
 
 
1.5 hodiny 
 
2 hodiny 
 
75 – 100 µm maximálni 

KONVENČNÁ / TLAKOVÁ NÁDOBA ** 
 
2.704.0490 4 
1.959.4050 1 
1-410 alebo 1-400 10 - 15% 
 
** Odporúča sa použiť zariadenie s 
možnosťou samostatnej regulácie tlaku 
vzduchu a kvapaliny, ktoré je vybavené 
mechanickým miešacím zariadením a 
odlučovačom vody a oleja z celého systému 
prívodného potrubia stlačeného vzduchu. 
 
4 hodiny 
 
Tryska:  Ø 2.0 – 2.2 mm 
 
Podľa odporučení výrobcu striekacieho 
zariadenia 
 
1 – 2  
 
 
 
3 hodiny 
 
4 hodiny 
 
 
 
1.5 hodiny 
 
2 hodiny 
 
75 – 100 µm maximáln 

  
Časy schnutia závisia od teploty vzduchu a kovu, hrúbky aplikovanej vrstvy, podmienok prúdenia vzduchu a ďalších podmienok 
okolitého prostredia. Časy sú kratšie pri vyšších teplotách a dlhšie pri nižších teplotách. 
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APLIKÁCIA ŠTETCOM / VALČEKOM 
Vhodné len pre malé plochy a pre také opravy, ako je retušovanie, opravy lakovaných pruhov a pásov. 

 ODPORUČENÉ SYSTÉMY PRE PRELAKOVANIE 
Po aplikácii epoxidového základu Selemix formou medzivrstvy by mala nasledovať aplikácia PUR a / alebo Akrylátových vrchných 
lakov Selemix. 
 

 

POZNÁMKY K PROCESU MIEŠANIA A APLIKÁCIE 
Je dôležité, aby sa nasledujúci postup starostlivo dodržiaval 
 

1. Aplikačné zariadenie dôkladne vypláchnite použitím čistiaceho riedidla 
2. Rozmiešajte základ vo výkonnom miešacom zariadení tak, aby získal rovnomernú konzistenciu. 
3. Pridajte do základu tužidlo a pokračujte v miešaní počas 5 minút. 
4. Potom zmes dôkladne prefiltrujte pomocou filtra č. 60. Je to potrebné kvôli prevencii možného upchania aplikačného 

zariadenia. 
5. V prípade aplikácie metódou Airless sa riedenie normálne nevyžaduje, ale pre lepšiu spracovateľnosť je možné pridať  

10 % riedidla. Miešanie v priebehu aplikácie udržiava materiál v homogénnom stave. Pri aplikácii postupujte tak, že každý 
predchádzajúci prechod (pás) nástreku prekryjete pri ďalšom prechode (páse) nástreku z 50 % jeho šírky. Je to potrebné, 
aby sa zabránilo vzniku holých miest, pupákov, kráterov alebo prepadlín. 

6. Na všetky zvary, miesta s hrubými nerovnosťami, ostré hrany a rohy, nity, skrutky, matice a pod. aplikujte dvojitú vrstvu. 
7. Nanesenie mokrej vrstvy s hrúbkou 120 mikrónov bežne poskytuje suchý film s hrúbkou 75 mikrónov. Vyvarujte sa 

aplikácii nadmernej vrstvy materiálu, pretože to môže viesť k strate priľnavosti. 
8. Skontrolujte hrúbku suchého filmu a ak je menšia než je predpísané a pokiaľ je to potrebné, aplikujte doplnkovú vrstvu. 
9. Malé poškodené plochy môžu byť opravené zatretím pomocou štetca. Väčšie plochy opravte aplikáciou nástreku. 
10. V stiesnených priestoroch v priebehu procesu aplikácie a sušenia vetrajte čistým vzduchom tak dlho, kým nedôjde k 

odstráneniu všetkých výparov z riedidla. Teplota a vlhkosť vzduchu, použitého pre vetranie, musí byť taká, aby nedošlo ku 
kondenzácii vlhkosti, ktorá by spôsobila deformáciu povrchu vrstvy základu. 

11. Aplikačné zariadenie a nástroje po každom použití ihneď dôkladne očistite alebo aspoň na konci každého pracovného dňa. 
 

 

TECHNICKÉ DÁTA 
 

Kód výrobku Krátky kód 
Hustota (Kg/L) Obsah sušiny, 

hmotnostne (%) 
Obsah sušiny, 
objemovo (%) Obsah VOC (%) 

± 5% ± 5% ± 5% ± 5% 

2.704.0490 4-490 3.26 90.8 68.0 9.2 

1.959.4050 9-050 0.96 54.0 51.0 46.0 

1.911.1400 1-400 0.91 0 0 100 

1.991.1410 1-410 0.87 0 0 100 

 
V namiešanom stave 
 

 Pomer miešania 
Hustota (Kg/L) Obsah sušiny, 

hmotnostne (%) 
Obsah sušiny, 
objemovo (%) 

Obsah VOC (%) 

± 5% ± 5% ± 5% ± 5% 

Zmes 4:1 2.8  66.0  

 
Teoretická vydatnost: 5,2 m2/l  (pri hrúbke suchej vrstvy 100 mikrónov a za predpokladu 100% efektivity prenosu. 
 

Stav Pomer miešania 
75 µm 100 µm 

± 5% ± 5% 

Zmes 4:1 8.8 6.6 

  
 * Praktická výdatnosť závisí od spôsobu aplikácie, podmienok natierania a tvaru a drsnosti povrchu, ktorý sa bude natierať. 
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PREPRAVA A SKLADOVANIE 
Odporúčaná minimálna skladovateľnosť 48 mesiacov od dátumu výroby, ak sa uskladňuje v pôvodných nádobách. 
 
Na nádobách sa nachádzajú bezpečnostné označenia, ktoré je nutné dodržiavať. Teplota pri skladovaní: 5 až 35 °C. Skladujte 
v súlade s miestnymi predpismi. Skladujte v pôvodnej nádobe chránenej pred priamym slnečným svetlom na suchom, chladnom 
a dobre vetranom mieste, mimo dosahu nekompatibilných materiálov (pozrite si časť 10) a potravín a nápojov. Nádobu ponechajte 
pevne uzatvorenú a utesnenú, až kým nebude pripravená na použitie. Nádoby, ktoré už boli otvorené, sa musia dôkladne opätovne 
utesniť a uchovávať vo vzpriamenej polohe, aby nedošlo k vytekaniu. Neskladujte v neoznačených nádobách. Používajte vhodnú 
izoláciu, aby nedošlo k znečisteniu životného prostredia. 
 
ČISTENIE ZARIADENÍ 
Po použití dôkladne vyčistite všetky zariadenia čistiacim rozpúšťadlom alebo riedidlom. 
 
BEZPEČNOSŤ A OCHRANA ZDRAVIA 
Tento produkt je určený iba na profesionálne použitie. Pozrite si bezpečnostný list, kde nájdete kompletné informácie týkajúce sa 
bezpečnosti a ochrany zdravia a pokyny na skladovanie. 
Údaje uvedené v tomto liste sú iba informatívne. Ktokoľvek, kto využíva produkt bez toho, aby si zistil ďalšie informácie o vhodnosti 
produktu na daný účel, tak koná na vlastné riziko a nepreberáme žiadnu zodpovednosť za výkonnosť produktu ani za žiadnu stratu 
alebo poškodenie (okrem usmrtenia alebo zranenia vyplývajúceho z našej nedbalosti), ktoré vyplývajú z tohto použitia.  
Informácie uvedené v tomto liste sa môžu z času na čas zmeniť na základe našich skúseností a zásady neustáleho vývoja produktov. 
Uvedené časy sušenia sú priemerné časy pri 20 °C. Na čas sušenia môže mať vplyv hrúbka vrstvy, vlhkosť a teplota prostredia. 
Podrobné bezpečnostné listy sú dostupné na webovej stránke spoločnosti Selemix: www.selemix.com.  
 
 

 
SELEMIX SYSTEM je obchodnou známkou spoločnosti PPG Industries. Copyright © 2012 PPG Industries, všetky práva vyhradené.  
Autorské práva na vyššie uvedené čísla produktov, ktoré sú pôvodné, si uplatňuje PPG Industries. 
 
Pre ďalšie informácie použite, prosím, nasledovný kontakt: 
PPG Industries Poland Sp. z o. o. O/Warszawa, Bodycha 47, 05-816 Michalowice, Polska,  
Tel.: +48 22 753 03 10, Fax: +48 22 753 03 13 
 

 


