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'ARTNER IN PERFORMANCE

SELEMIX®
2K EPOXIDOVY ZAKLAD NASYCENY

ZINKEM S NiZKYM OBSAHEM VOC
2.704.0495

POPIS PRODUKTU

Selemix 2.704.0495 je Sedy dvoukomponentni epoxidovy zaklad nasyceny praskovym zinkem

s nizkym obsahem tékavych organickych latek (VOC). Vysoky obsah zinku v zékladu poskytuje
katodickou ochranu v pfipadé, Ze je vrstva zakladu poSkozena. Kombinace pevnosti epoxidového
zakladu s vysoce kvalitni zinkovou ochranou zajistuje vyjimecnou odolnost pfi vystaveni nepfiznivym
povétrnostnim podminkam.

Pokud je aplikovan v ramci uceleného natérového systému Selemix, poskytuje zaklad 2.704.0495
vysokou antikorozni odolnost v fadé korozivnich prostfedi. V kombinaci s vhodnymi vrchnimi laky
odolava oplachovani, postfikani a potékani vodou, fedidly nebo jinymi chemickymi a ropnymi
produkty. Je doporu€ovan pro pouziti na konstrukénich ocelich, strojich, trubkach a vnéjSich nadrzich
a pii vSeobecné udrzbé, kde je vyzadovan zakladni natér s nizkym obsahem VOC.

PRODUKTY

4-0495 Selemix 2K epoxidovy zaklad nasyceny zinkem s nizkym obsahem VOC
Tuzidlo:

9-055 TuZidlo pro epoxidovy zaklad 2.704.0495

Redidlo:

1-410 Epoxidové fedidlo - standardni

1-400 Epoxidové fedidlo - pomalé

PODKLADY A PRIPRAVA

Ocel — otryskanou v souladu s normou ISO 8501 - 1 SA 2.5
nebo SSPC — SP6. Povrch je nutné otryskat tak, aby bylo
dosazeno profilu o hloubce maximalné 35 — 65 mikrometr(.
Po tryskani je tfeba z povrchu odstranit zbytky abrazivniho
materialu a prach.

Pro zabranéni kontaminace otryskaného povrchu, aplikujte
zaklad 2.704.0490 na povrch co nejdfive. Nenechavejte
povrch otryskané oceli bez oSetfeni pfes noc..

Tryskana ocel
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MICHACI POMERY

Zaklad pred natuzenim dikladné promichejte a pfed pouzitim zkontrolujte

5

B

Priprava

Objemové:

2.704.0495 Zaklad
9-055 Tuzidlo
1-410 / 1-400 Redidlo

Vizkozita (pfi 20°C):
Zpracovatelnost (pfi 20°C):
Poznamky k procesu

michani a aplikace:

Je dulezité, aby byl
nasledujici postup peclivé
dodrzovéan

Konvenéni aplikace nebo
tlakovym zasobnikem:

Aplikace stétcem /
valeckem:

3.5 3.5
1 1
0.4-0.6 0-0.6
(20 - 15%) (0 — 15%)
12-14 sekund DING6 12 - 16 sekund DIN6
6 hodiny 6 hodiny

1. Aplikaéni zafizeni dikladné vyplachnéte Cisticim fedidlem.

2. Rozmichejte zaklad ve vykonném michacim zafizeni tak, aby ziskal
stejnomérnou konzistenci.

3. Pridejte do zakladu tuzidlo a pokracujte v michani po dobu 5 minut.

4. Nasledné smeés dukladné prefiltrujte pomoci filtru €. 60. Je to nutné pro
prevenci mozného ucpani aplikacniho zafizeni.

5. V pfipadé aplikace metodou airless neni fedéni normalné vyzadovano, ale
pro lepSi zpracovatelnost je mozné pridat 15% fedidla. Michani béhem
aplikace udrzuje material v homogennim stavu. Pfi aplikaci postupuijte tak,
ze kazdy predchozi priichod (pas) nastriku prekryjete z 50% jeho Sirky pfi
dalSim prdchodu (pasu) nastfiku. Je to potfeba, aby se zabranilo vzniku
holych mist, direk, te¢ek nebo propadlin.

6. Na vSechny svary, mista s hrubymi nerovnostmi, ostré hrany a rohy, nyty,
Srouby, matice apod. aplikujte dvojitou vrstvu.

7. Naneseni mokré vrstvy o sile 65-130 mikront bézné poskytuje suchy film
o tloustce 50-100 mikrond. Vyvarujte se aplikace nadmérné vrstvy
materialu, protoze to mize vést ke ztraté prilnavosti a praskani.

8. Zkontrolujte tloustku suchého filmu, pokud je mensi, nez je pfedepsano, a
pokud je to nutné, aplikujte doplfikovou vrstvu.

9. Malé posSkozené plochy mohou byt opraveny zatfenim pomoci Stétce.
Veétsi plochy opravte nastfikem.

10. Ve stisnénych prostorach v pribéhu procesu aplikace a susSeni vétrejte
Cistym vzduchem tak dlouho, dokud nedojde k odstranéni vSech
fedidlovych vypar(. Teplota a vlhkost vzduchu pouzitého pro vétrani musi
byt takova, aby nedoSlo ke kondenzaci vihkosti, ktera by zpusobila
deformaci povrchu vrstvy zakladu.

11. Aplikaéni zafizeni a nastroje okamzité dukladné ocistéte po kazdém
pouziti nebo alespori na konci kazdého pracovniho dne.

Tento material mize byt aplikovan konvenéni stfikaci pistoli
nebo tlakovou nadobou pfidanim 10 - 15% fedidla 1-410 nebo
1-400. Je doporuceno pouzit zafizeni s moznosti samostatné

regulace tlaku vzduchu a kapaliny, které je vybaveno
mechanickym michacim zafizenim a odluovagem vody a oleje
z celého systému pfivodniho potrubi stlaéeného vzduchu.
Tryska — 1.8/ 2.0 mm.

Vhodné pouze pro malé plochy a pro takové opravy jako je
retuSovani, opravy lakovanych pruhll a pasu.
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APLIKACE

]%

Nastaveni stfikaci pistole:

Tlak vzduchu:

Tlak kapaliny:

Pocet vrstev:

Odvétrani mezi vrstvami:

Schnuti:

Odvétrani pred susenim:
Mokra vrstva:

Sucha vrstva:

CASY ZASYCHANI

Pfi 20°C

Proti prachu
Zcela suchy

Suseni:

Prelakovatelnost:

Poznamka:

Aplikace

Tryska:
Vrchni plnéni: 1.8-2.2 mm
Spodni plnéni: 1.8-2.2 mm

2.5-3 Bar
1-2
10 - 15 min

Volné na vzduchu 8 hodin
nebo susit pfi 1 hodinu pfi

60°C nebo 3 hodiny pfi 40°C

10-15 min.

70-150 mikrometrt

50-100 mikrometrt

Tryska: 17-19 palct
(0.43-0.48 mm)

150 Bar

1
10 - 15 min
Volné na vzduchu 8 hodin
nebo susit pfi 1 hodinu pfi
60°C nebo 3 hodiny pfi 40°C
10-15 min.
65-130 mikrometr

50-100 mikrometrt

2.5 hodiny

24 hodin

60 min. pfi 60°C nebo 2 hodiny pfi 40°C
(podle tloustky natérového filmu)

Minimalné po 8 hodinach.
Maximalné 3 mésice bez brouseni na Cisty povrch jakymkoli 2K
vrchnim lakem, zakladem nebo 2K DTM Selemix.
(7-15X,7-53X,8-110/1)

NizSi teplota nebo tloustka filmu vétSi nez 100 mikrometru
prodlouzi dobu schnuti.
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I SELEMIX

YOUR PARTNER IN PERFORMANCE

TECHNICKE UDAJE

Smés pfipravena k pouziti véetné fedidla (RFU):

VOC:

g/l (dle fedéni)

Obsah zinku v suchém filmu (hmotnostné): >80%

Susina (objemové): 76%
Rozpoustédla (hmotnostné): Méné nez 10%
Hustota (RFU): 3.1 Kgl/l

Teoreticka vydatnost: 10m?/l pfi 75 mikrometrech DFT
Lesk: Matny, metalicky vzhled
Teplotni odolnost: 205°C

KODY A POPIS PRODUKTU

Selemix kod Kratky kod Popis produktu Baleni
2.704.0495/E3.9 4-0495 2K epoxidovy zaklad nasyceny zinkem s nizkym 39 Lt
obsahem VOC
9-055/E1.1 9-055 TuZidlo pro epoxidovy zaklad 2.704.0495 1.1 Lt
1.911.4400/E5 1-400 Epoxidové fedidlo - pomalé 5 Lt
1.911.4410/E1 1-410 Epoxidové fedidlo - standardni 1 Lt
1.911.4410/E5 1-410 Epoxidové fedidlo - standardni 5 Lt
ZDRAVI A BEZPECNOST

Pro vice informaci ohledné bezpecnosti a ochrany zdravi, pravidlech pro transport a skladovani se prosim seznamte s informacemi
uvedenymi v bezpe€nostnim listu a na etiketach.

TENTO PRODUKT JE URCEN POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Informace uvedené v tomto technickém listu slouzi pouze pro zakladni orientaci. Kazda osoba, kter& pouzije tento produkt bez
predchoziho seznameni s nim a jeho pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nepfebira zodpovédnost za konecny vysledek a
Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi, zavinéné vadnymi vyrobky). Na zakladé zkuSenosti a stalého
vyvoje nasich produktd si PPG vymifiuje pravo na obdasnou zménu informaci obsaZenych v tomto technickém listé. Casy schnuti
odpovidaji primérnym ¢asum schnuti pfi teploté 20°C. Dobu schnuti maze ovlivnit tloustka aplikovaného filmu, vihkost a teplota
pracovniho prostredi.

PRO DALSI INFORMACE PROSIM KONTAKTUJTE:
PPG Industries Poland Sp. z 0.0.

(Pobocka ve Varsave)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko

Tel.: +48 22 753 03 10

Fax: +48 22 753 03 13
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