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pw 2.704.0480

SELEMIX 2.704.0480 CINK TARTALMU EPOXI ALAPOZO

A TERMEK LEIRASA

A 2.704.0480 egy 2-komponens(, jelentds cink tartalmi epoxi alapoz6. A magas cink tartalom — az epoxi keménysége és a cink kivalé védéhatasa
altal - katodos védelmet biztosit az alapozoréteg sérilése esetén. Kiemelkedd az ellenallo képessége széls6séges idéjarasi viszonyok kdzott.

A Selemix bevonatrendszer elemeként alkalmazva a 2.704.0480 kivalé eredményt biztosit a legtdébb korroziv kdrnyezetben. Megfelel6 fedéréteggel
egyltt alkalmazva védelmet biztosit a felfroccsend vagy kiomlé vizzel, olddszerekkel, kemikaliakkal és petréoleum szarmazékokkal szemben.

Javasolt az alkalmazasa szerkezeti acélon, gépészeti csérendszereken és tartalyok kulsé feltletén valamint altalanos fellletvédelem céljara.

ALAPFELULETEK KIVALASZTASA ES ELOKESZITESE

A legjobb eredmény elérése érdekében az alabbi felliletekre kell felvinni:

Acél - szemcseszorva (ISO 8501-1 SA 2.5 vagy SSPC — SP6 szerint, 35 — 65 mikronos szérasi profil).
A maradvanyokat és a port tavolitsuk el a feluletrél.

A szennyez&dések elkerilése érdekében a felllet el6készitése utan azonnal vigyuk fel a 2.704.0480 alapozot.
Ne hagyjuk a szemcseszért fellletet egy éjszakan at allni!
Az alapozé szintén felviheté megtisztitott és szemcseszért aluminiumra.
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FELHASZNALASI UTMUTATO

Megjegyzés! Az edzd hozzaadasa el6tt géppel alaposan keverjik fel az alapozét!

AIRLESS HAGYOMANYOS / NYOMOTARTALYOS **
Keverési arany (térfogat szerint):
Alapozé  2.704.0480 4 2.704.0480 4
Edz6 1.959.4040 1 1.959.4040 1
ol s Higito 1-410 10% maximum * 1-410 10-15%
* Csak a megmunkalhatdsag javitasa ** Kulonallé leveg6- és nyomasszabalyzo,
érdekében mechanikus keverés, valamint a
levegbrendszerben nedvesség és
olajlevalaszt6 javasolt.
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Fazékidé 20°C: 4 6ra 4 6ra
Szérépisztoly: Fuavéka: Airless 17 — 23 Favéka: 2.0 -2.2 mm
ém Sz6rasi nyomas: 140 bar minimum A pisztolygyarto el6irasainak megfeleléen.
1
Rétegek szama: 1
Szaradas 20°C-on: 3 d6ra
Tapinthat6: 3 ora
4 6ra
Atfesthets: 4 o6ra
Szaritas 40°C-on: 1 6ra
Tapinthat6: 1 6ra
1.5 6ra
Atfesthets: 1.5 6ra
75 mikron

Szaraz rétegvastagsag: 75 mikron

A szaradasi id6 fligg az acél hémérsékletétdl, a rétegvastagsagtol, a légaramlastél és az egyéb koérnyezeti jellemzokidl.
A megadott id6k magasabb h&fokon aranyosan révidebbek, mig alacsonyabb héfokon aranyosan hosszabbak.
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ECSETELES/HENGERELES

Kizaroélag kisebb feluleten, mint pl. a javitasok és a csikozasok.

JAVASOLT FEDOBEVONATOK

A Selemix epoxi kdzbens6 alapozé atfesthetd valamely Selemix PUR és akril fed6réteggel.

KEVERES ES ALKALMAZAS

Fontos az alabbi folyamat pontos betartasa:

Alaposan 0blitsiik at az eszkdzoket tiszta oldoszerrel.

Keverjiik 6ssze egyenletesen az alapozét gépi keverével.

Adjuk hozza az edzét és keverjiik tovabb 5 percig.

Szirjik at egy 60-as lyuknagysagu szlrén, hogy elkertljik az eszkdzok esetleges dugulasat.

Airless felvitel esetén a higitas altalaban nem sziikséges. 10% higité hozzaadhaté a megmunkalhatésag javitasa érdekében.

Keverjiik folyamatosan a miivelet soran, igy javitva az anyag egyenletességét. Minden réteget lapoljunk at 50%-ban,

elkeriilve az alapozatlan fellletek megjelenését, a krateresedést és a megereszkedést.

. Dupla réteget fujjunk minden hegesztésre, durva feliletre, éles hajlatra és sarokra, szegecsre stb.

7. 120 mikron nedves rétegvastagsag altalaban 75 mikron szarazat eredményez. Kerlljik a tulzott rétegvastagsagot, az tapadasi
problémakat okozhat.

8. Ellendrizzlk a szaraz réteg vastagsagat. Amennyiben az kevesebb az eléirtnal, sziikség szerint szérjunk a feluletre tovabbi
anyagot.

9. Kisebb feliiletll hibak ecsettel javithatéak, nagyobb felllleteken UGjrafijas sziikséges.

10. Elzart terlleteknél fujjuk az anyagot tiszta levegdvel a felvitel soran egészen addig, amig az oldoszer el nem tavozik. A
lefuvato leveg6 hémérséklete és nedvességtartalma olyan legyen, hogy ne Iéphessen fel kondenzacié az alapozott feluleten.

11. Tisztitsunk meg minden eszkdzt azonnal a hasznalat utan, de legkés6bb a munkanap végeig.
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MUSZAKI ADATOK

Elméleti kiadossag: 8 m%/L 75 mikron szaraz rétegvastagsag esetén.
RFU szilardanyag tartalom: 62%

Siriiség (kevert termék): 2,61 kg/L

HGallosag: 205°C

Lobbanaspont:

Alapozé6 25°C
Edz6 25°C

TAROLAS

Mivel a termék nagy mennyiségi cink port tartalmaz, a cink kililepedése elé6fordulhat hosszabb tarolas soran. Ebben az esetben
hasznalat elétt javasolt az edény fejre allitani, igy megelézheté a nagymértéki Uledék 6sszetémorodés.

Amennyiben hosszabb tarolas utan hasznaljuk az anyagot, a lerakddast mechanikus keveréssel kell fellazitani, ezaltal biztosithato
a homogén allapot.

EGESZSEGVEDELEM ES BIZTONSAG

A fenti adatok csak informaciéként szolgalnak. Elegendé informacio, vagy szakszer(i tovabbképzés nélkil a terméket mindenki
csak sajat felelésségére hasznalhatja. Ez esetben nem all médunkban felel6sséget vallalni semmilyen rossz eredmény vagy
veszteség (ideértve a halalesetek vagy a sérilést is) miatt.

A termékismertetében kdzolt adatok a folyamatos termékfejlesztés kovetkeztében barmikor médosithatdk altalunk. A szaradasi
idék atlagos értékek 20 °C-on, és olyan kiilsé tényezoktdl is fliggenek, mint példaul: rétegvastagsag, hémérséklet, relativ
paratartalom vagy a leveg6aramlas sebessége.
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A SELEMIX SYSTEM a PPG Group védett markaneve.

PPG Industries Poland Sp. z o. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-Michatowice, Poland,
Tel: +48 22 753 30 10, Faks: +48 22 753 30 13
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