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PODKLAD 2K EPOKSYDOWY 7-413

OPIS PRODUKTU

Produkt 7-413 marki Selemix jest dwusktadnikowym podktadem epoksydowym do dobarwiania
pigmentami konwencjonalnymi serii NPxx. Moze by¢ stosowany na szerokiej gamie podfozy.

Jest to podktad szybkoschngcy, co pozwala na aplikacje podktadu epoksydowego 7-413 w systemie
mokro na mokro.

Jego bardzo dobre wtasciwosci antykorozyjne sprawiaja, ze nadaje sie do prac zwigzanych z
wykonczeniem i ochrong maszyn, sprzetu rolniczego i budowlanego oraz wielu innych zastosowan
w lakierowaniu przemystowym

PRODUKTY

7-413 Podktad 2K Epoksydowy

NPxx NPxx Pigmenty konwencjonalne
Utwardzacze:

9-010 Utwardzacz Epoksydowy

9-011 Utwardzacz Epoksydowy, Szybki
Rozcienczalniki:

1-410 Rozcienczalnik Epoksydowy

1-400 Rozcienczalnik Epoksydowy, Wolny

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

E Sl ) firzl{tz\gic’r;nzgodnie z ISO 8501-1 Sa 2.5 przy Rz nie wyzszym
il Stal / zeliwo Szlifowaé papierem sciernym P80-120, oczysci¢ i odttuscié
_ Lekkie stopy aluminium Szlifowa¢ papierem Sciernym P280-320, oczy$cic i odttuscié
j‘(ﬂ; Stal fosforyzowana Zastosowac widknine $cierng Scotch-Brite® i odttusci¢
ad | Stare powioki lakierowe Szlifowaé papierem sciernym P240-320, oczyscic¢ i odttusci¢

Tworzywa z witoknem . , . .. e .y
szkanym (GRP/GFK) Szlifowaé papierem sciernym P240-320, oczyscic¢ i odttuscié.

Nie nalezy stosowaé na podktady wytrawiajgce i podktady syntetyczne 1K

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna
by¢ nizsza od +15°C w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna
przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza

0 min. 3°C od punktu rosy.
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AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE

Przed aktywacja i aplikacjg nalezy doktadnie wymieszaé wszystkie komponenty, nastepnie wykonaé

natrysk prébny i sprawdzi¢ uzyskany kolor.

&

&

Wagowo:

7-413 Podktad (dobarwiony)
9-010/ 9-011 Utwardzacz
1-410/ 1-400 Rozcienczalnik

Objetosciowo:

7-413 Podktad (dobarwiony)
9-010/ 9-011 Utwardzacz
1-410 / 1-400 Rozcienczalnik

Optymalna lepko$é, w 20°C
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(*) w zaleznosci od
oczekiwanej grubosci filmu

=

Zywotno$¢ mieszanki, 20°C): 2 godziny 2 godziny
APLIKACJA
[ Dysza: Konwencjonalny: 1.6-2.0 mm 11 -13
}‘. Zasilanie
niskocisnieniowe: 1.0-1.2 mm
Cisnienie powietrza: Pistolet HVLP: 2 bar 2.5 bar
Konwencjonalny: 2.5-3 bar
Cisnienie produktu: Nie dotyczy 120 - 140 bar
Liczb tw: 2 2
= iczba warstw
—_
Aplikacja: 1 x lekka 1 x lekka
1 x petna 1 x petna
Odparowanie miedzy
warstwami: 15 — 20 minut 15 — 20 minut
Odparowanie przed
wygrzewaniem: 10 — 15 min 10 — 15 min
Grubos¢ mokrego filmu: 80 — 160 um 80 -160 um
Grubos¢ suchego filmu: 40 — 80 um 40 — 80 um
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YOUR PARTNER IN PERFORMANCE

CZAS SCHNIECIA

Pytosuchy 20 — 30 min

Do przenoszenia

; Do oklejania

w 20°C  Suchy w dotyku 6 — 8 godz *
Suchy na wskro$ 24 godz *
Wygrzewanie: 50 minut w 60°C, w zaleznosci od grubosci filmu **
Nastepny produkt: Dowolny lakier nawierzchniowy 2K marki Selemix

Maksimum: do 24 godzin bez koniecznosci szlifowania, pod
warunkiem zachowania idealnej czystosci powierzchni.

* Czasy schniecia sg uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu,
wymiany powietrza oraz innych warunkow aplikacji. Podane czasy sg proporcjonalnie krotsze
w wyzszych temperaturach lub dtuzsze w temperaturach nizszych.

** Nalezy doda¢ czas potrzebny na osiggniecie przez wygrzewany element wskazanej
temperatury wygrzewania.

DANE TECHNICZNE

Wartosci teoretyczne podano dla mieszaniny gotowej do aplikacji wraz z rozcienczalnikiem.
Wartosci praktyczne mogg sie rozni¢ od wartosci teoretycznych w zaleznosci od koloru i rozciehczenia.

Zawarto$¢ LZO (g/L): 541-559 g/L (w zaleznosci od koloru i rozciehczenia)
Zawartos¢ czesci statych (wagowo): 59-66%
Zawarto$¢ czesci statych (objetosciowo): 41-49%
Zawarto$¢ czesci lotnych (wagowo): 41-44 %
Ciezar wtasciwy (Mieszanka gotowa do
natrysku): 1.28-1.32 kg/I
Teoretyczna wydajnosc¢: 6.6 - 9.7 m?/l przy grubosci suchego filmu 50 pm
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YOUR PARTNER IN PERFORMANCE

PRODUKTY | OPAKOWANIA

Kod opakowania
1.774.1300/E4.25K
1.774.1300/E17K
1.959.4010/E1
1.959.4010/E5
1.959.4011/E1
1.959.4011/E5
1.911.4400/E5
1.911.4410/E1
1.911.4410/E5

Kod krotki
7-413
7-413
9-010
9-010
9-011
9-011
1-400
1-410
1-410

Nazwa produktu

Podktad epoksydowy

Podktad epoksydowy

Utwardzacz do podkt. epoksydowego
Utwardzacz do podkt. epoksydowego
Utwardzacz do podkt. Epoksydowego szybki
Utwardzacz do podkt. Epoksydowego szybki

Rozcienczalnik epoksydowy wolny
Rozcienczalnik epoksydowy

Rozcienczalnik epoksydowy

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

opakowanie
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Kg
Kg
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Lt
Lt
Lt
Lt
Lt
Lt

W celu uzyskania kompleksowych porad dotyczgcych zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska

nalezy uwaznie zapoznac sie z informacjg zawartg w karcie charakterystyki i na etykiecie produktu.

PRODUKT PRZEZNACZONY DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

Dane w dokumencie zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych

informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki

zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy szkody. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec

zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Podane czasy schniecia to

wartosci $rednie przy temperaturze 20 °C. Grubos¢ filmu, wilgotno$¢ i temperatura magazynowania mogg mie¢ wptyw na czas

schniecia.

W CELU UZYSKANIA SZCZEGOLOWYCH INFORMACJI PROSIMY O SKONTAKTOWANIE SIE Z

PPG INDUSTRIES POLAND SP. Z O. O., Oddziat w Warszawie

Automotive Refinish & Light Industrial Coatings

05-816 Michatowice, Opacz Kolonia, ul. Stanistawa Bodycha 47, Polska,

Tel: +48 22 753 03 10

Faks: +48 22 753 03 13
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