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SELEMIX® CINKOCA ZENGIN
DUSUK VOC 2K EPOKSI ASTAR
4-0495

URUN AGIKLAMASI

Selemix 4-0495, gri iki bilesenli, yliksek katili Cinko Zengin Epoksi Astardir.

Astar filminin yliksek Cinko igerigi, sebebiyle, epoksinin toklugunu Cinko'nun (stiin korumasi ile
birlestirdidi icin katodik bir koruma sadlar. Siddetli hava kogullarina karsi olagandiistii bir dirence sahiptir.

Selemix kaplama sisteminin bir parcasi olarak uygulanan 4-0495, ¢ok cesitli korozif ortamlarda (stiin
performans saglar. Uygun son katlar ile su, ¢éziiciiler, kimyasallar ve petrol (iriinlerinin sigramasina veya
dokilmesine karsi dayaniklidir.

Yapisal ¢elik, makine, boru ve tank dis kisimlarinda ve diigiik VOC astarinin gerekli oldugu genel
bakimda kullaniimasi énerilir.

URUNLER

4-0495 Selemix Cinkoca Zengin Dusuk VOC 2K Epoksi Astar
Hardener:

9-055 Sertlestirici Cinkoca Zengin Dusuk VOC 2K Epoksi Astar igin
Thinner:

1-410 Epoksi Thinner

1-400 Yavas Epoksi Thinner

YUZEYLER VE HAZIRLIK

ISO 8501-1 SA 2.5 standardina uygun olarak

maksimum 35-65 ym RZ'lik bir ytzey profili,

Asindirici kalintilari ve tozu ylizeyden temizleyin.
Celik (Kumlanmis) Herhangi bir kontaminasyonu 6nlemek igin ylizey

, hazirlandiktan sonra miimkuin olan en kisa sirede
2.704.0490 uygulayin.

Kumlanmis celidi bir gece birakmayin.
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KARISIM

Astar etkinlestirmeden dnce iyice karistirin ve kullanmadan énce rengi kontrol edin

Hacimce:

4.0495 Astar

9-055 Sertlestirici
1-410/ 1-400 Thinner

Viskozite (20°C’de):
Karisim émru (20°C’de):

KARISTIRMA VE
UYGULAMA PROSEDURU

Bu prosediirii dikkatle
takip etmek 6nemlidir

GELENEKSEL
UYGULAMALAR

FIRCA/RULO
iLE UYGULAMA
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Ekipmani iyice temiz ¢6zicl kullanarak yikayin

Bir karistiriciyla astari homojen bir kivama gelinceye
kadar karistirin.

Astara sertlestirici ekleyin ve 5 dakika karistirmaya
devam edin.

Ekipmanin olasi ttkkanmasini dnlemek i¢in 60 gozenekli
bir filtreden gegirin.

Havasiz uygulama i¢in normalde inceltme gerekli
degildir. Uygulama kolayhgi icin icin% 20'ye kadar tiner
ilave edilebilir.

Malzemenin homojenligini korumak igin uygulama
sirasinda karistirin. Ciplak alanlardan, igne
deliklerinden veya sarkmalardan kaginmak igin her
geciste % 50 taraklama yapin

Kaynaklar, purtzli noktalar, keskin kenarlar ve
koseler, percinler civata vb. Yerlere ¢ift kat uygulayin
120 mikron 1slak film kalinhdinda uygulama normalde
75 mikron kuru film kalinligi saglayacaktir. Yapisma
zaafiyetine neden olabilecek asiri filmden kaginin.
Kuru kaplamanin kalinligini kontrol edin ve
belirtilenden daha azsa, gerektiginde ilave malzeme
uygulayin.

Kuacguk hasarli bolgelere firca ile rétus yapilabilir. Genig
alanlar icin Sprey uygulamasi tercih edin.

Kapali alanlarda, uygulama ve kurutma islemleri
sirasinda tim ¢ézlculer temizlenene kadar temiz hava
ile havalandirin.

Havalandirma havasinin sicakhdi ve nemi, astar
yuzeyinde nem yogusmasi olusmayacak sekilde
olmalidir.

TUm uygulama ekipmanlarini kullanimdan hemen
sonra veya en azindan her ginin sonunda temizleyin.
Bu malzeme %15-20 daha inceltilerek geleneksel
puskurtme tabancasi veya basingli kap ile
uygulanabilir. Ana basin¢li hava besleme hattinda ayri
hava ve sivi basing regulatérleri, mekanik tencere
karistirici ve nem / yag tutucu onerilir.

Buyulk sivi uglari - 1.8 / 2.0mm gerekecektir.

Rétus, onarim sadece kiguk alanlar i¢in uygundur.
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UYGULAMA

Boya tabancasi ayarlari:
>

Hava Basinci:
Sivi Basinci:

Kat sayisi:

Katlar arasi bekleme:

Kuruma:

Firinlama 6ncesi:
Yas Film Kalinhig::

Kuru Film Kalinhgi:

KURUMA SURELERI

20°C'de

Toz Tutmaz Kuruma
Dokunma Kurumasi
Bantlama Kurumasi
Tutulabilir Kuruma
Sert Kuruma
Firinlama:

Yeniden Boyama

Note:

Nozzle:
Gravity: 1.8-2.2mm
Suction: 1.8-2.2mm
Standard: 2.5-3 Bar

N/A

1-2
10 - 15 mins

60°C’de 1 saat veya
20°C’de 8 saat veya
40°C’de 3 saat
10-15 dakika
80-120 microns

50-100 microns

2.5 saat

24 saat

Tip: 17-19 thou
(0.43-0.48 mm)

N/A
150 Bar

1

10 - 15 mins

60°C’de 1 saat veya
20°C’de 8 saat veya
40°C’de 3 saat
10-15 dakika
80-120 microns

50-100 microns

60°C’de 60 dakika veya 40°C’de 2 saat
(film kalinhigina gére)

Minimum: 20°C’de 8 saat
Maximum: Temiz yizeyde zimpara olmadan 3 ay
herhangi bir 2K Selemix Primer veya 2K DTM Sonkat ile

Dusuk sicaklik veya film kalinhdinin 100 pm'dan yuksek olmasi

kuruma suresini uzatacak
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TEKNIK VERI

Kullanima hazir karisim tiner dahil:

VOC (g/L): g/L (inceltmeye gore)

Kuru filmde ¢inko igerigi (agirlikga): >80%

Solvent icerigi (agirlik¢a): 76%

Kati madde orani (hacimce):

Ozgul agirhg (kullanima hazir) 3.1 Kg/L

Teorik Kaplama Alani: 75 mikron KFK ile 10m? litre basina
Gorundm: kaba metalik Mat

Sicaklik dayanimi: 205°C

URUN KODLARI VE AGIKLAMALARI

Selemix Kodu Kisa Kod Uriin Agiklamasi Ambalaj

1.911.4400/E5 1-400 Yavas Epoksi tiner 5 Lt

1.911.4410/E1 1-410 Epoksi tiner 1 Lt

1.911.4410/E5 1-410 Epoksi tiner 5 Lt

9-055/E1.1 9-055 Sertlestirici Cinkoca Zengin Dusuk VOC 2K Epoksi 1.1 Lt
Astar igin

4-0495/E3.9 4-0495 Cinkoca Zengin Dusuk VOC 2K Epoksi Astar 39 Lt

SAGLIK VE GUVENLIK

Kapsaml Saglik, Guvenlik ve Cevre tavsiyeleri icin lutfen ilgili Malzeme Guvenligi Veri Sayfalarina ve
Uriin kutu etiketlerine bakin.

BU URUN SADECE PROFESYONEL KULLANICILAR iGiNDIR

Bu sayfada verilen bilgiler sadece bilgilendirme amaglidir. Uriinii, amaglanan amag igin (riiniin stabilitesi hakkinda daha fazla
sorgulama yapmadan kullanan herhangi bir kisi bunu kendi sorumlulugunda yapar ve Uriiniin performansi veya herhangi bir kayip
veya hasar (6lim veya hasar disinda) igin higbir sorumluluk kabul edemeyiz. ihmalimizden kaynaklanan kigisel yaralanma). Bu
sayfada yer alan bilgiler, deneyimimiz ve surekli Griin gelistirme politikamiz 1s1§inda zaman zaman degisiklik yapmakla yukimlidur.
Belirtilen kuruma streleri 20 ° C'deki ortalama sirelerdir. Film kalinhigi, nem ve atolye sicakligi kurutma sirelerini etkileyebilir.

DAHA FAZLA BILGI iGIN LUTFEN ILETISIM:

PPG Industries Kimya Sanayi Ticaret A.S. , PPG Oto Tamir Boyalari Merkezi, Cevizli Mh. Cevizli D-100 Gliney
Yanyol Uzeri Kurig Kule No:2 Kat 15 34865 Kartal, istanbul / Tiirkiye

Tel :+90 216 593 90 96 (5Hat), Faks : +90 216 593 90 95
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